
980 

Berioht Uber Patenle 
von 

U l r i c h  Sachse .  

B e r l i n ,  den 1. November 1591. 

Apparate. F r d .  N. M a c k a y  in L o n d o n .  C o n d e n s a t i o n s - ,  
K i i h l -  u n d  A b s o r p t i o n s a p p a r a t .  (D. P. 55459 vom 6. MBrz 
1890, K1. 12.) Bei diesem Condensations-, Kiihl- und Absorptions- 
a.pparate werden die zu verdichtenden oder abzukiihlenden Gase oder 
Dampfe durch waagerecbte, in einem BehHlter angeordnete Scheide- 
wande gezwungen, die beim Ueberrieseln von in  senkrechten Ebenen 
neben einander angeordneten und schlangenfijrmig gewundenen Kiihl- 
riihren mit HWe von Drahtgeweben gebildeten Fliissigkeitsschleier 
irn Zickzackweg von oben bis untcn zu bestreichen. 

F i l t r i r -  
a p p a r a t .  Die nach dern 
Patente 55256 1) derselben Erfinder hergestellten Filterplatten sind in  
einem Behalter so zu einer Batterie verbunden, dass die zu filtrirende 
Fliissigkeit durch die Filterplatten und ihre inneren Kaniile hindurch 
nach Abzugskanalen geleitet wird. 

B e s c h i c k u n g s v o r r i c h t u n g  fur  
K a l k i i f e n ,  H o c h i i f e n  u n d  a h n l i c h e  S e h a c h t i i f e n  sowie fiir 
S k r u b b e r ,  A b s o r p t i o n s t h i i r m e  u n d  a h n l i c h e  A p p a r a t e .  
(D. P. 55811 vom 31. Ju l i  1890, K1. 80.) Unterhalb einer centralen 
Einschiittiiffnung ist ein urn seine verticale Achse drehbarer Kegel 
angeordnet, dessen Basis von einer der jeweilig gewollten Vertheilung 
der Beschickung entsprechend verlaufenden Schneckenlinie begrenzt 
wird. D e r  Kegel kann auch bei Zufuhrung von Fliissigkeiten in einem 
Skrubber etc. durch ein gelochtes l tohr  ersetzt werden, welches in 
einer solchen Sohneckenlinie verliiuft. 

A. E g e n  in- S c h w e r t e  und E. B a s s e n g e  in B e r l i n .  
(I). P. 55852 vom 7.  Mai 1890, KI. 12.) 

S o l v a y  & Co. in B r i i s s e l .  

J. P e r k i n s  J a c k s o n  in L i v e r p o o l .  V o r r i c h t u n g  zur R e ?  
g u l i r u n g  d e s  S i i u r e z u f l u s s e s  a n  G a s e n t w i c k e l u n g s a p p a -  
r a t e n .  Die regulirbare 
Zufiihrung der  Siiure aus  dem Sauregefiiss nach dem Entwickler ge- 

(D. P. 56794 vom 10. J u n i  1890, K1. 12.) 

*) Diese Berichte XXIV, 3, 422. 
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schieht durch mehr oder weniger tiefes Niederschrauben eines Ver- 
drangungskolbens, in Folge dessen der Saurespiegel im Sauregefass 
gehoben wird, und die Saure naoh dem Entwiclrler iiberfliesst. 

Fr. N o e l  Mackay  in F r e s h f i e l d  [England]. Ver fah ren  und 
A p p a r a t  z u r  G e w i n n u n g  von T h e e r  und  Ammoniak  aus 
Hochofengasen .  Zur 
Gewinnung von Theer und Ammoniak werden die Hochofengase in 
skrubberartig eingerichteten Absorptionsapparaten nach einander mit 
Wasser und dann mit Oelen in miiglichst innige Beriihrung gebracht, 
nachdem sie zuvor an diesen Apparaten, dem inneren Gasstrom ent- 
gegen, aussen vorbeigefiihrt und hierdurch gekiihlt wurden. Zu diesem 
Ende sind sammtliche Wasch- und Trockenthiirme mit Manteln ver- 
sehen , durch welche die Hochofengase hindurchgeleitet werden , ehe 
sie in den ersten Skrubber eintreten. 

(D. P. 56796 vom 13. Juni 1890, Kl. 12.) 

A. P f u n g s t  in F r a n k f u r t  a/M. Verschluss  fiir geschwe i s s t e  
E inschmelz r i ih ren  eum L a b o r a t o r i u m s g e b r a u c h .  (D.P. 56818 
T-om 12. September 1890, Zusatz zum Patent 532281) vom 17. Januar 
1890. K1. 12.) Rei dem unter 53228 patentirten Verschluss fir ge- 
schweisste Einsohmelzriihren fiir den Laboratoriumsgebrauch hat sich 
gezeigt, dass es mit Schwierigkeiten verkniipft ist , die Verschluss- 
schraube luftdioht schliessend anzufertigen. Dieselbe ist daher durch 
eine Spindel ersetzt, welche zwei Konusse und an ihrem oberen 
Ende ein Schraubengewinde triigt. Das Schraubengewinde greift 
in eine Uebermutter, und durch Drehung an einem Radchen, das 
am oberen Spindelende befestigt ist , lassen sich beide Konusse 
heben und wieder senken. Der obere Konus legt sich beim Heben 
der Spindel in  eine entsprechende Erweiterung der Uebermutter, 
der untere Konus legt sich beim Senken der Spindel in eine ent- 
sprechende Erweiterung des Verschlussbolzens ein ; auf diese Weise 
wird entweder das Innere der Einschmelzriihre ganz nach aussen hin 
abgeachlossen oder aber nur mit dern Ablassrohrchen in Verbindung 
gesetzt, wahrend der Verschluss nach aussen hin noch gewahrt bleibt. 

W. Wenzel in  Wien  und P. S i e v e r t  in Deuben.  Ver fahwn  
z u r  Hers t e l lung  eines  sau re fe s t en  Be lags  uus Glasplat ten.  
(D. P. 56973 vom 14. Juni 1890, Kl. 12.) Zur Herstellung des saure- 
festen Belags werden Glasplatten im heissen Zustande mit der Unter- 
seite auf eine Schicht grobkikniger kieselsaurer l’honerde gepresst, 
so dass sich die Kiirner in dem weichen Glase festsetzen und nach 
dem Erkalten einen unliislichen rauben Ueberzug auf der Glasplatte 
bilden. Mit dieser gerauhten Seite werden die Glasplatten sodann, 

I) Diose Borichte XXIV, t i ,  167. 
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nach Anstrich mit einer 
und Wasserglas, auf eine 
Stoffen unter Zusatz von 

diinnflussigen Mischung aus Thonerdesiliea t 
breiartige Zwischeulagsmasse aus denselben 
hydraulischern Kalk ausgedriickt. 

Bletalle. J. R o n c z e w s k i  in F a b r i k  B o r i s t e n o w ,  O r s c h a  
[ Russland] . E 1 e k t r o m a g n e t i s c h e r S c h e i d e a p p a r a t. (D. P. 5569 3 
vom 31. Mai 1890, R1. 1.) Unter dem Einfiilltrichter sitzt eine ganz 
geschlossene Trommel, die aus  mehreren Elektromagnet-Paaren besteht. 
Die Wickelung der letzteren ist mit einem auf der Welle der Trommel 
sitzenden Umschalter verbunden, der automatisch die Elektromagnete 
in den Stromkreis ein- und ausschaltet. Hierdurch wird es ermijglicht, 
dass auf einer bestimmten Strecke die Oberflache der Trommel un- 
magnetisch wird, so dass hier das angezogene Eisen von selbst ab- 
fallt oder durch Biirsten abgestrichen werden kann. 

G. C o n k l i n g  in G l e n n s f a l l s ,  N e w - Y o r k ,  V. St. A. Ver- 
fa  h r  e n  z u r  S c h e i d u n g  m a g  n e t i  s c h er u n d n i  c h t m a g n  e t i s  c h e r  
K i j r p e r .  (D. P. 55818 vom 25. Mlirz 1890. Zusatz zum Patent 52007 
vom 10. September 1889, K1. 1.)  Die Zufubrung des die magnetischen 
und nichtmagnetischen Stoffe enthaltenden Flussigkeitsstromes erfolgt 
in der Weise, dass derselbe vor einem vertical angeordneten Trans- 
portbande frei abwilrts fiillt. Auf diese Weise sol1 der Zusammenhang 
von Flussigkeit hnd festen Bestandtheilen aufgehoben und dadurch 
eine reicbere Ausscheidung der magnetischen Theilchen erzielt werden 
als bei der horizontalen Anordnung des Hauptpatentes. 

M. C r a w f o r d  in L i v e r p o o l  [England]. K u g e l n i i i h l e  zum 
A u s b r i n g e n  v o n  G o l d  u n d  S i l b e r  a u f  n a s s e m  Wege. (D. P. 
55729 vom 30. Ju l i  1890, K1. 1.) Die Kugeln dieser Kugelmulile 
werden durch die rotirende Laufbahn getrieben. Das edle Metall 
flillt durch einen schmalen Spalt zwischen rotirender Laufbahn und 
dem feststehenden Bord derselben hindurcb in den Quecksilbertrog. 
D a s  Taube wird durch einen unterhalb der Kugeln durch einen Spalt 
uoter Druck eintretenden Luft- oder Fliissigkeitsstrom abgefiihrt. 

Fr. B u r g e r  in H a m b u r g  und R. M a o n h e i m e r  in B e r l i n .  
V e r f a h r e n  z u r  V e r h u t u n g  v a n  P o r e n b i l d u n g  i n  M e t a l l e n .  
(D. I-'. 56041 vom 26. Sugust  1890. Zuzatz zum Patent 53401 vom 
8. November 1889, K1. 31.) Dichter Guss wird aus geschmolzenen 
Metallen aller Art durch die Beimischung des im Hauptpatent ange- 
gebenen Gemisches aus 100 g Zink, 2 g Blei und 2 g reinem Wachs 
hergeetellt, indem der Luftzutritt zurn geschmolzenen Metall beim 
Giessen dadurch verhindert wird, dass eine Schicht auf dem Metall 
gebildet wird. 

P. A l b e r t i n i  in R o m .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  
A b d r u c k e n  n a t t i r l i c h e r  R l u m e n  u n d  B l a t t e r .  (D. I?. 56595 
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vom 6. Juli 1890, K1. 31). Die Blatter werden zuerst rnit Gummi- 
lack bestrichen; dann wird von denselben, nachdem der Lack erhartet 
ist, ein Abdruck in einem Teige aus Gyps, Schwefel und Leim her- 
gestellt. Mit Hiilfe dieses Abdruckes fertigt man dann Formen aus. 
Sand oder Metal1 an. 

Ch. A d a m s  in P i t t s b u r g h  [Pennsylvania, V. St. A.]. Un-  
m i t t e l b a r e  D a r s t e l l u n g  von E i sen  a u s  s e i n e n  Erzen .  (D. P. 
56195 vom 9. Juli 1890, HI. IS). Ein aufrecht stehender Ofen ist 
rnit einem centralen Aufspeicherungsraum fiir das zu reducirende Erz 
und rnit einer Anzahl waagerechter Wande, welche in verschiedenen 
HBhen seitlich an diesem Raume liegen, versehen. Die genannten 
Wande besitzen gitterartig aufgesetates Ziegelwerk. Durch diese ver- 
setzte Stellung der Wiinde zu beiden Seiten des Aufspeicherungs- 
raumes wird das reducirende Gas (GO)  gezwungen, seinen Weg im 
Zickzack nach vorn und hinten und in waagerechter Richtung durch 
die Arbeitsschicht zu nehmen, wahrend es in lothrechter Richtung 
nach einer Anzahl Hammern allmahlich nech oben steigt, bis es durch 
einen waagerechten Kana1 abzieht. Der Ofen besitzt ausserdem noch 
Zuleitungen fur das reducirende Gas, eine luftdicht abzuschliessende 
Oeffnung zur Wegfiihrung des reducirten Eisenschwan~mes und einen 
luftdicht abschliessbaren Einfiilltrichter. 

Pr. A. H e r b e r t 2  in Ko ln  a/Rh. S c h m e l z o f e n  m i t  D a m p f -  
s t rah l .  Der Schacht 
des Ofens wird durch Consolen, die sich auf Trager stiitzen, frei getragen. 
Unter dem Schacht sind zwei Wasserkuhlringe, jeder aus mehreren 
Kiihlkasten bestehend, angehracht, und unter diesen Kiihlringen be- 
findet sich der fahrbare und verstellbare Herd des Ofens. Die Kiihl- 
ringe sind durch Hangebolzen, die an den Consolen des Schachtes be- 
festigt sind, und durch Schellen, die die Kiihlringe umschliessen, unter 
dem Schacht verstellbar aufgehangt. Mit dem fahrbaren Herde ent- 
stehen dadurch zwei verstellbare und freie ringformige Lufteinstro- 
mungsoffnungen. Die Absaugung der Gase bei geschlossener Gicht 
und das dadurch bedingte Eintreten der athmosparischen Luft durch 
die beiden ringfiirmigen Oeffnungen in den Schacht des Ofens erfolgt 
durch Absaugerobe und einen Dampfinjector. Beim Verhiitten von 
pulverisirtem Material wird der Flugstaub, sobsld er mit den Dampfen 
des Injectors in Beriihrung kommt, Ansltze an der Rohrwandung 
bilden. Um diese A n s h e  ohne Betriebsstorung, entfernen zu kijnnen, 
sind auf einem Wagen der auf Schienen liiuft, zwei Rohrstiicke mon- 
tirt. Man ist dadurch in der Lage, sobald sich in einem Rohr An- 
siitze gebildet haben, dasselbe durch ein reines Rohr rasch auswech- 
seln zu kSnnen und ersteres zu reinigen. 

(D. P. 56205 vom 12. August 1890, K1. 18). 
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W. D. B o l m  in London.  A p p a r a t  z u r  Gewinnung  von G o l d  
und S i l b e r  aus ede lme ta l lha l t i gen  Erzen .  (D. P. 56376 vom 
22. April 1890, K1. 40). Der Apparat besteht aus zwei rnit poriisem 
Boden ausgeriisteten Laugebottichen, durch welche die aus einem Re- 
servoir entnommene Laugefliissigkeit mittels einer Druckpumpe durch- 
gepresst wird. Mit dieser Einrichtung ist ein Riihrkessel, ein Filter 
und eine Filterpresse in der Weise verbunden, dass die Absonderung 
des durch Fallungsmittel in einem besonderen Behiilter niederge- 
scblagenen Edelmetalles in den Filter und der Filterpresse erfolgt, 
wabrend die Laugefliissigkeit nach dem Passiren eines Erwarmungs- 
raiimes nach dem Reservoir zuriickgeftihrt wird. 

H. O i n k  in R o s e n b e r g  (Oberp fa l z ) .  Bessemerb i rne  m i t  
schl i tzf i j rmigen Windeinstr6mungsGffnungen. (D. P. 56395 
vom 2. Marz 1890, K1. 18). Die bisber ublichen runden  Wind- 
locher sind dnrch schmale Schlitze von beliebiger Form ersetzt. Die- 
selben miiesen jedoeh im VerhLltniss zu ihrem Inhalt bedeutend 
griisseren Umfang als die von rundem Querschnitt haben. 

G. N a h n s e n  in  H a n n o v e r .  V e r f a h r e n  z u r  e l ek t ro ly -  
t ischen Gewinnung  von Zink.  (D. P. 56700 vorn 20. Juni 1890. 
KI. 40). Das Verfahren des Patents 46753 l) wird dahin erweitert, 
dass die Abkiihlung der Elektrolyten sich auch auf zinksalzbaltige 
erstreckt. Es sol1 also die Einwirkung des elektrischen Stromes bei 
kfinstlich niedrig gehaltener Temperatur erfolgen. 

B e r t s c h  & Harmsen  in Hamburg .  Ver fah ren  zum E n t -  
z innen  von Weissb lechabfa l l en  d u r c h  E r h i t z e n  d e r s e l b e n  
m i t  geschmolzenem K a l i -  o d e r  N a t r o n s a l p e t e r .  (D. P. 56713 
vom 27. September 1880, K1. 40). Die Weissblechabfalle werden 
rnit geschmolzenem Kali- oder Natronsalpeter erhitzt, wobei das 
Zinn zu Zinnoxydul und Zinnoxyd oxydirt wird, werden die Nitrate 
in die Nitrite ubergehen. 

M. J. B e r g  in Pa r i s .  V e r f a h r e n  z u r  c o n t i n u i r l i c h e n  D a r -  
s t e l l u n g  von A l u m i n i u m  a u f  e l e k t r i s c h e m  Wege  u n t e r  Be -  
n u t z u n g  e i n e r  rnit A l k a l i n i t r a t e n  o d e r  A i k a l i s u l f i d e n  v e r -  
s e t z t e n  Mischung  e i n e r  t h o n e r d e h a l t i g e n e v e r b i n d u n g  und  
Kohle.  Thonerdehaltige 
KBrper (Kryolith, Bauxit, Webstenit etc.) werden mit Kohle gemischt 
und dann der Wirkung eiues elektrischen Stromes von geringer 
Spannung und hoher Intensitat ausgesetzt. Wahrend der Abscbei- 
dung des Aluminiums setzt man Alkalinitrate bezw. Alkalisulfide zu, 

(D. P. 56913 vom 22. Marz 1890, Kl. 40). 

'1 Diese Berichte XXIl, 3, 360. 
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um durch letztere die das  ausgeschiedene Aluminium verunreinigenden 
Metalle (Eisen, Silicium etc.) zu verbrennen bezw. in die Schwefel- 
verbindung iiberzufiihren und dann zu verbrennen. 

A n b r i n g u n g  v o n  De- 
c o r a t i o n e n  a u f  o x y d i r t e n  S t a h l w a a r e n  u n d  M e t a l l e n .  (D. 
P. 56778 vom 22. November 1889, K1. 48). I n  bekannter Weise 
wird Gold in  Eonigswasser aufgelost, gefiillt, und j e  nach der er- 
forderlichen Farbe werden Legirungen hergestellt ; ferner wird aus 
100 Theilen Orangemennige (Minium) und 40 Theilen Borax ein 
Flussmittel hergestellt, welches in folgenden Verhaltnissen den er- 
haltenen Legirungen zugesetst wird. und zwar wird dern Gelbgold 
(13 Theile Gold und 1 Theil Silber) l/15, dem Rdthgold ' / 8  und dem 
Griingold (10 Theile Gold, 4 Theile Silber) 1 Theil jenes Fiuss- 
mittels beigemischt. Diese Mischungen werden auf einer Palette mit 
Terpentin fein gerieben, getrocknet und im trockenen Zustaude mit 
in  Laoendelbl getauchtem Pinsel auf die oxydirten Stahl- und Me- 
tallwaaren aufgetragen und die aufgetragenen Stellen iiber einer Wein- 
geistlampe getrocknet. Das Einbrennen erfolgt iiber einer Gas- 
Aamme. 

A. E. H a s w e l l  u n d  A. G. H a s w e l l  i n  Wien .  V e r f a h r e n  
e u r  H e r s t e l l u n g  e i n e r  s c h w a r z e n  r o s t s c h u t z e n d e n  P a t i n a  
a u f  M e t a l l e n .  Um 
eine aus Molybdansesquioxyd gebildete, rostschiitzende, festbaftende 
Patina auf Metallen herzustellen, wird der zu patinirende Gegenstand 
als negative Elektrode iu eine Losung von molybdiinsaurem Ammon 
und salpetersaurem Ammon eingehangt. 

E. L a n z - G i r  o d  in  B i e l  ( S c h w e i z . )  

(D. P. 56720 vom 8. December 1889, Kl. 48. 

Sauerstoff. E. F a h r i g  in L o n d o n .  O z o n i s i r u n g s a p p a r a t .  
(D. P. 56727 vom 22. Juni 1890, R1. 12). Um bei Ozonisirungsapparaten 
rnit stiller Entladung die wirksame Oberflache der Metallplatten, welche 
aus Zinn-, Platin- oder Alumiumblech gefertigt sind, zu vergrossern, 
die Entladung gieichmiissig zu machen und dadurch die Dauerhaftig- 
keit der Metallplatten zu erhohen, sind letzere auf einer Seite in 
eigeothiimlicher Weise durchlocht, so dass sie auf der anderen Seite 
eine grosse Anzahl von in regelmassigen Abstanden befindlichen, 
cylindrischen oder abgestnmpft kegelformigen Erhahungen besitzen. 
J e  zwei Platten sind in bekannter Weise durch eine schlecht leitende 
Pls t te  isolirt. 

G. R a s s n e r  in B r e s s l a u .  V e r f a h r e n  z u r  D a r s t e l l u n g  
von S a u e r s t o f f .  Zur  
Daratellung von Sauerstoff wird entweder eine Mischung von Baryum- 
superoxyd und Ferricyankalium bezw. Ferricyannatrium, Ferricyan- 

(D. P. 56985 vom 22. April 1890, K1. 12). 

Heriehte d. D. chem. Gesellschaft. Jahrg. XXIV. [68 j 
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ammonium, Ferric} 
superoxyd rnit den 
zusammengebracht. 
ches wieder in ein 

rancalcium rnit Wasser iibergossen, oder Baryum- 
Losungen der erwlihnten Ferricyansalze in Wasser 
Als Nebenproduct entsteht Ferrocyanbaryum, wel- 

Ferricyansalz zuriickverwandelt wird. 

Chlor. J. Marx in S a c h s e n h a u s e n - F r a n k f u r t  a/M. Verfah- 
r e n  und A p p a r a t  zum Verfli issigen u n d v e r s e n d e n  von Chlor. 
(D. P. 56823 vom 7. October 1890, R1. 75). Das dargestellte, m6g- 
lichst reine Chlorgas wird in  einem Behalter mit aus einern Rohr 
ausgespritztem abgekiihltem Wasser in  innigste Beriihrung gebracht, 
wobei sich Chlorhydrat bildet, welches sich auf dem Siebboden des 
Behalters ansammelt, wahrend das iiberschiissige Wasser ablauft. 
Dasselbe wird gekiihlt, in ein Reservoir gesaugt und von dort wieder 
in den Behiilter gedriickt. 1st  hier geniigend Chlorhydrat vorhanden, 
so wird die Wasser- und Chlorzuleitung abgestellt und durch eiii im 
Hehiilter befindliches Schlangenrohr warmes Wasser geleitet. In 
Polge der hierdurch bewirkten Erwarmung zerfallt das Chlorhydrat, 
und das abziehende Chlor verdichtet sich unter seinem eigenen Druck 
in einer kiihlgehaltenen Vorlage (Flasche), nachdern ihm noch in einer 
zwischengeschalteten gekiihlten Vorlage das mitgefiihrte Wasser ent- 
zogen und als Chlorhydrat zur Abscheidung gebracht ist. Die mit 
fliissigem Chlor gefiihlte Vorlage (Druckflasche) aus Stahl dient direct 
ziim Versandt. Zum Speisen des Verbrauchsapparate aber verwendet 
man besser Flaschen aus Glas, Porzellan, Guttapercha, Ebonit, in 
welche das fliissige Chlor umgefiillt wird, da das beim Verbrauch sich 
entwickelnde gasformige Chlor dieselben auffressen wiirde. Die Pa- 
tentschrift beschreibt eine mit Metallmantel und Isolirschicht ver- 
sehene Glasflascbe, sowie eine Kippvorrichtung zum Umfiillen dee 
fliissigen Cblors aus den Stahlflaschen in diese gemantelten Glas- 
fl a s c h e n . 

Salinenwesen. M. M. M o n s s n t o  in Hoboken ,  N e w - J e r s e y ,  
V. St.  A. Ver fnhren  zur R e i n i g u n g  von S o o l e  d u r c h  Na-  
t r i umphospha t .  (D. P. 55976 vom 16.September 1890, K1. 621). 
Der Salzsoole wird Trinatriumphosphat Naa PO4 zugesetzt, um Kalk, 
Magnesia und Eisen als Phosphate zu fallen und in dieser Form 
mittels Filtration zu entfernen. Das ale Nebenproduct entstehende 
Nalriumsulfat geht in  die Mutterlauge der Soole iiber. Das gewiihn- 
liche Dinatriumphosphat kann das Trinatriumphosphat hierbei nicht 
ersetzen, weil bei seiner Anwendung Salzsaure frei werden und die 
eisernen Salzsiedeformen angreifen wiirde. 

D a n  R y l a n d s  in B a r n s l e y  (Grafsch. York, England). 
Verfahren z u r  H e r s t e l l u n g  e ine r  G las fGt t e rung  fiir Mehr -  
wegeverbindungsst i icke.  (D. P. 56259 vom 23. Januar 1890, 

Glas. 
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K1. 32). Die T-Stiicke oder Mehrwegeverbindungsstiicke werden da- 
durch hergestellt, dass man die verschiedenen Glasrohrabschnitte in 
das  Metallrohrstuck einsetzt und dann die Glasabschnitte nnter dem 
Einfluss einer Stiehflamme vereinigt, wahrend sie in dem Metallrohr- 
stuck in  ihrer geeigneten Lage zu einander gehalten werden. 

A. B. D r a u t z  i n  S t u t t g a r t .  V e r f a h r e n  z u r  H e r -  
s t e l l u n g  v o n  S i l b e r s p i e g e l n  mi t  h a l t b a r e m  b l a u l i c h e n  F a r b -  
tone .  Zur Erzeugung 
des bliiulichen Farbentons wird die zur Versitberung von Spiegel- 
glasern dienende Silberreductionsliisung mit einem Bleisalz versetzt.. 

C h r .  Fr. L e n g  und Ch.  L e n g  in P i t t s b u r g ( G r a f s c h .  Alleghany, 
Penns., V. St. A.). V o r r i c h t u n g  z u m  F e r t i g s t e l l e n  v o n  F l a s c h e n -  
hailsen. (D. P. 56261 vom 27. Marz 189U, K1. 32). Die Vorrichtung 
besteht aus einem Satz umlaufender Pressstucke, welche den Hals von 
aiissen bearbeiten, und einer conischen Fiihrungsstange oder einem 
Dorn mit nach entgegengesetzter Richtung wie die Pressstiiclre um- 
laufender Bewegiing zur Bearbeitung des Flaschenhalses von innen. 

P f e i f e  z u m  
B l a s e n  d o p p e l w a n d i g e r  B a l l o n s .  (D. P. 56283 vom 16. September 
1890, K1. 32). W e  Pfeife zum Blasen von doppelwandigen Olas- 
ballons und Seifenblasen besteht aus zwei Rtihren, von denen die 
eine innerhalb der anderen angeordnet und mittelst durchlochter Scheiben 
bezw. Mundstiiclre in concentrischer Lage gehalten wird. 

(D. P. 56260 vom 30. Januar  1890, Kl. 32). 

D. R. L . N i v e r  in  C h i c a g o  (Ill., V.St. A.). 

S. R e i c h  & G o .  i n  W i e n .  V e r f a h r e n  z u m  M a t t i r e n  v o n  
G l a s g e g e n s t i i n d e n .  (D.P. 56791 vom 31. Mai 1890, K1. 3%). Auf 
die Oberfliiche des zu mattirenden Glases wird ein Qlasfluss (ein 
Silicat, Borax, oder Borosilicat) aufgetragen , der in dinner  Schicht 
friiher schmilzt und einbrennt, als das  Glas selbst durch Erweichen 
seine Form verliert. 

Thonwaaren. E. Hofmann in P r a g - K a r o l i n e n t h a l .  V e r -  
f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  p o r i i s e r  S t e i n e  a l s  Isolir- u n d  
W a r m e s c h n t z m i t t e l .  (D. P. 55919 vom 18. April 1889, K1. 80). 
Die Steine werden aus Gyps, Cement, Magnesia, Thonerde und anderen 
plastischen Massen hergestellt und dadurch p o r k  gernacht, dass ihnen 
einerseits Siiuren oder saure Salze und andererseits Carbonate, Chlo- 
ride oder andere Stoffe, welche mit den Siiuren oder sauren Salzen 
Case entwickeln, zugesetzt werden, worauf die Mischung wahrend der 
Oasentwicklung in Steinformen eingetragen wird. 

M. M a y  in M i n d e l h e i m ,  B a y e r n .  V e r f a h r e n  z u r  Her-  
s t e l l u n g  k u n s t l i c h e r  S t e i n e .  (Do P. 56057 vom 26. Februar 1890, 
K1. 80). 100-150 Theile frisch gefiilltes Casein werden rnit 50 bis 

W*I  
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60 Theilen Kalkhydratmagnesiamischung (wobei das Kalkhydrat ganz 
oder theilweise durch andere alkalische Erden ersetzt werden kann), 
10- 20 Theilen Glycerin, 10-20 Theilen trocknem oder geliistem 
Kali- oder Natronwasserglas und 5 - 10 Theilen trocknendern Oel 
innig vermischt und dann rnit Hobelspanen und dergl. zu einem Teig 
verarbeitet. Die so erhaltene Masse wird in Formen gepresst, hei 
20- 300 C. getrocknet, dann geschlossen und polirt. 

G. G r o e g o r  in Bres l au .  Ver fah ren  z u r  H e r s t e l l u n g  von 
Wandgetafelplat ten.  (D. P. 56192 vom 27. Juni 1890, K1.80). 
Zur Herstellung von Wandgetafelplatten werden Glasplatten auf nur 
einer Seite mit drei Schichten iiberzogen, von denen die erste ails 
Natronwasserglas rnit gemahlenen Austerschaalen , Magnesit oder 
Zinkweiss und irgend einer beliebigen Malerfarbe, die zweite aus einem 
Aufguss aus 60 Theilen Schwefel, 40 Theilen Sand und 1 Theil Zink- 
sulfat und endlich die dritte aus 1 Theil Cement rnit 3 Theilen Sand 
besteht. 

0. P r i n z  in M a r k t  Redwi tz ,  Baye rn .  Verfahren zu r  H e r -  
s t e l lung  von Sore l -Cemen t ,  we lche r  a u c h  wahrend  d e s  E r -  
h a r t e n s  nicht  entmischt .  (D. P. 56391 vom 15. December 1889, 
K1. 80). Behufs Darstellung von solchem Sorel-Cement, welcher sich 
wahrend des Erhilrtens nicht entmischt, wird die zur Verwendung 
LrommendeChlormagnesiumlosung zunachst mit schleimigen oder gallerte- 
bildenden Korpern - und zww Eiweiss, Leim, Gummi, Dextrin, 
Stark,, Starkemehl enthaltenden Stoffen, Pflanzenschleim, Agar - Agar, 
Ruselgallerte, Thonerdehydrat , Eisenoxyhydrat - versetzt und dann 
erst mit Magnesia angeriibrt. 

L i p p e r t  & Sohn  in Bunz lau ,  Schlesien.  Verfahren z u r  
H e r s t e l l u n g  von K u n s t s t e i n e n  mi t  G l a s o b e r f l a c h e n .  (D.  
P. 56568 vom 25. April 1890, K1. 80). Die Kunststeinmasse wird in 
Formen gegossen, deren Boden (eventuell auch ein oder mehrere 
Seitentheile) aus Glas rnit gerauhter Innenflache besteht. 

Fr. Win te rhof f  in CBln-Riebl  a. Rhe in .  Verfahren z u r  
H e r s  t e l l  u n g vo n G 1 a s d r uc  k p 1 a t  t e n fur  l i t  h o g r a p  h i s c he  u ti d 
Buchdruckzwecke .  (D. P. 56922 vom ].August 1890, K1. 15.) 
Man iiberzieht eine Glasplatte rnit einer lichtempfindlicben Substanz, 
z. B. Asphalt (oder Gelatine und chromsaurem Kali), deckt die licht- 
ernpfindliche Schicht durch einen auf sie iibertragenen Umdruck von 
Ueberdruckpapier ab, verstiirkt den Cmdruck durch Ueberstauben rnit 
Bronze oder Blattmetall, setzt diePlatte dann etwa*/:,Stunde demSonnen- 
lichte aus und wiischt den hierbei noch liislich gebliebenen Theil des 
Asphalts rnit Hiilfe von Mineral01 aus. Die Platte wird dann erwa 
' / z  Stunde lang rnit Fluorwasserstoffsaure sehr tief geatzt. 



989 

Plastische Massen. H. d e  C h a r d o n n e t  in Paris. M a B c h i n e  
z u r  H e r s t e l l u n g  k i i n s t l i c h e r  S e i d e .  (D. P. 56331 vom 6. Fe- 
bruar 1890, Kl. 29.) Nach dem dem Erfinder friiher ertheilten Patent 
38368 wird kiinstliche Seide aus einem Collodium (einer Liisung VOIL 

Nitrocellulose in Aether und Alkobol) in der Weise dargestellt, dass  
man die Lijsung in eine Fliissigkeit einspritzt, welche die Nitrocellu- 
lose zum Erstarren bringt, z. B. Wasser, und den entstehenden Faden 
wie einen Coconfadeii aufnimmt und behandelt. Als Spinnorgane 
zum Einspritzen des Collodiums dienen Capillarrobre, welche von einem 
mit Wasser gefiillten Rohre umgeben sind. Diese Spinnorgane, welche 
scbon aus inzwischen erfolgten Verijffentlichungen bekannt waren, werdem 
i n  der jetzt patentirten Maschine auf einem gemeinsamen Rohre an- 
geordnet, welches von zwei zur Circulation von heissem Wasser 
dienenden Caniilen umgeben ist. Die Weite des untereo Querschnittes 
jedes Spinnorgans wird durch eine conische Stange geregelt, welche 
man mehr oder weniger tief in den unteren Theil des Organs einfiihrt. 
Das Umhiillungsrohr jedes Spinuorgans wird rnit leichter Reibung von 
einer aus zwei gekriimmten Blattfedern gebildeten Zange umfasst und 
alle Zangen fiihren unter Vermittelung von Winkelhebeln und ge- 
kriimmten Armen eine auf- und abgehende schwingende Bewegung 
von den Spinnorganen bis iiber die Spulen oder Haspel aus, so dass 
die eben entstandenen Faden, welche iiber den Rand der Spinnorgane 
gelangen, sowie die Faden,  welche etwa zerreissen, an den Zangen 
festkleben und von denselben auf die Spulen gebracht werden, wahrend 
die Zangen leer auf- und abgehen, so lange die Faden beim Spinnen 
nicht zerreissen. Eine rotirende Burste reinigt die Zangen am oberen 
Ende ihres Hubes. Die Spindeln der Spulen zum Aufwickeln der  
Seide sitzen auf losen Wangen einer rotirenden Axe und tragen kleine 
Rollen, welche rnit dem Umfang von auf der Axe befestigten Scheiben 
in Beriihrung stehen, so dass die Spulen sich siimmtlich zugleich 
drehen und die Wangen zum Ersetzen der vollen Spulen durch leere 
ebenfalls gleichzeitig bewegt werden kiionen. Die Maschine ist ron 
einem Gehause umgeben, durch welches ein Strom warmer Luft zurn 
Fortfuhren der Aether- und Alkoholdlmpfe geleitet wird, welche sich 
aus den Collodiumfaden entwickeln. Um den Aether und Alkohol 
wiederzugewinnen, lasst man die mit den Diimpfen gesattigte Luft, 
welche das Gehause oben verlassen, andere Condensationsgefsse 
durchstriimen, von welchen des erste mit einer concentrirten Kalium- 
carbonatliisong und das zweite und dritte mit concentrirter Schwefel- 
saure gefiillt ist. Ueber der Lasung von Kaliumcarbonat sammelt 
sich der grijsste Theil des Alkohols und des Aethers als gesonderte 
Schicht an, wahrend die Schwefelsaure den Rest absorbirt. 

H. G i i t t l e r  in  R e i c h e n s t e i n  (Scblesien). V e r f a h r e n  z u r  
H e r s t e l l u n g  e iner  f o r m b a r e n  S c h m e l z m a s s e  a u s  f e s t e n  
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N i t r o  k o h l e  h y d r a t e n  un d f e s  t en  N i  tr o k o h l e n w a s s e r s  t o  ffen. 
(D. P. 56946 vom 17. December 1889, Kl. 39.) Die festen Nitrokohle- 
hydrate : Nitro-Verbindungen der Cellulose , der  Zucker-, Stiirke- und 
Gummiarten lost man in geschmolzenen bei gewohnlicher Temperatur 
festen Nitrokohlenstoffen: Di- oder Trinitro-Benzol, -Toluol oder 
-Phenol, Mono-, Di- oder Trinitro-Naphtalin, und giesst die Mischung 
oder Schmelze in Formen. Sie erstarrt i n  denselben zu einer harten 
knocheniihnlichen Masse (genannt 2Plastomenitc) , welche gegen Wit- 
terungseinfliisse unempfindlich ist, sich umschmelzen, giessen, schneiden, 
abdrehen, bohren, glatten, walzen und pressen lasat und auch als 
Lack oder Glasur aufzutragen sein soll. Durch Zusatz von farbenden 
Stoffen zur Schmelzmasse kann man Nachbildungen von Lapis lazuli, 
Malachit, Alabaster, Elfenbein oder Korallen erhalten , sowie endlich 
durch Zusatz von sauerstoffreichen Salzen, z. B. salpetersauren, chlor- 
sauren, iibermangansauren , chromsauren , pi krinsauren , nitrobeuzoE- 
sauren oder nitroweinsauren Salzen Explosivstoffe gewinnen , welche 
zum Theil rauchschwach oder ganzlich rauchfrei sind. Fiir eioen 
dem Melinit ahnlichen Explosivstoff schreibt der Erfinder 1 Theil 
Collodiurnwolle, 5 Theile Dinitrotoluol und Pikrinsaure oder eines 
ihrer Salze vor, andere Gemische von Collodiumwolle und Dinitro- 
toluol , welche mit Erdfarben: Zinkweiss, Kreide, Mennige, Zinnober 
u. dergl., versetzt sind, werden als Alabaster - Elfenbeinmasse und 
Korallen-Porphyr-Imitation beschrieben. 

A. E i s e l e r  in C h a r k o w  (Russland). D i c h t u n g s m i t t e l  a u s  
S t e i n k o h l e n t h e e r  u n d  K n o c h e n k o h l e .  (D. P. 59244 vom 
15. Februar  1891, K1. 22.) Das Dichtungsmittel besteht nus Stein- 
kohlentheer und einem Zuschlage von Knochenkohle, welcher je  nach 
dem gewcnschten Grade der Formbarkeit mehr oder minder gross 
gewahhlt und unter Druck und eventuelier Beigabe von Gespinnstfasern 
mit dem Theer vermeugt wird. Durch die Anwendung von Knochen- 
kohle als Zuschlag zu dem Theer an Stelle der bisher dazu ge- 
brauchten Stoffe, wie Tbon oder Sand u. dergl. wird nach den An- 
gaben des Erfinders die Consistenz und Bindekraft einee derartigen 
Dichtungsmittels wesentlich erhoht, insofern als die Knochenkohle 
wegen ihrer bekannten Absorptionsfahigkeit gegeniiber Verunreini- 
gungen , namentlich organischer Natur beim Vermischen mit Theer 
unter Druck den letzteren vollkomrnen in  sich aufnimmt und sich mit 
demselben verbindet. 

F. L e h n e r  in A u g s b u r g .  V e r f a h r e n  u n d  A p p a r a t  z u r  
H e r s t e l l u n g  k i i n s t l i c h e r  F a d e n .  (D. P. 55949 vom 9. November 
1889, KI. 29.) Die kiinstlichen Faden werden aus einem Gemisch von 
Losungen hergestellt, welche Copal oder Sandarach, Leiniil, Nitrocellu- 
lose und die Verbrennung hindernde anorganischen S d z e  enthalten. CO- 
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pal und Sandarach werden in Aether geliist, wozu das Leinijl hinzu- 
gesetzt wird. Die Cellulose wird behufs leichterer Nitrirung in Kupfer- 
oxydammoniakquellen gelassen , dann nitrirt und in Holzgeist gelijst; Na- 
triumacetat oder Ammoniaksalze werden in wilsserigen Alkohol gelijst. 
Die drei Liisungen werden in dem Verhaltniss gemischt, dass auf 1 kg 
Nitrocellulose 200 g Leiniil und 100 bis 200 g Natriomacetat entfallen. 
Aus dem Gemisch der Liisungen stellt man dadurch Faden her, dass 
man es aus einer engen Oeffnung auf einen schnell rotirenden Cy- 
linder austreten lasst, welcher oberhalb von einem Ringmantel und 
unterhalb von einem Kiiblgefass umgeben ist. Durch die Wgrme des 
Dampfmantels werden die Liisungsmittel aus dem soeben ausgezo- 
genen Faden rasch verdampft, so dass er fest wird und die DBmpfe 
der Lijsungsmittel werden infolge der Drebung des Cylindermantels 
in den Kiiblraum getrieben und bier wieder verdichtet. Man kann 
auch einen schon fertigen Faden aus Baumwolle oder Wolle mit 'in 
den Apparat einlaufen lassen. 

H. K i r s c h b a u m  u. A. S c h n i t z e r  in S t e n d a 3 .  H e r s t e l l u n g  
e i n e r  E r s a t z m a s s e  fiir L a g e r m e t a l l .  (D. P. 55962 vom 20. Juli 
1890, K1. 39.) Zur Herstellung dieser kittartigen Masse, welche in 
Formen gepresst wird, werden Sagespane, pulverisirstes Eisen, Graphit 
und Porzellanerde mit Firniss und Vaselinol sowie einer geringen 
Menge schwarzer Seife vermischt. Die aus solcher Masse gepressten 
Lager fiir Eisenbahnwagen sollen mit Seifenwasser statt Oel ge- 
schmiert werden. 

Desinfection. 0. R a d m a n n  in B o c k e n h e i m  bei F r a n k -  
f u r t  a./M. V e r f a h r e n  zur D a r s t e l l u n g  v o n  P a s t i l l e n  a u s  
C a r b o l s a i u r e  u n d  B o r s a u r e .  (D. P. 55624 vom 16. Jul i  1890, 
K1. 30.) Urn Carbolsaure bequem in fester Form dosiren zu konnen, 
vermischt R a d e m  a n n  (D. P. 44525) die in feine Krystalle verwandelte 
Carbolsaure mit uogefahr einem Zehntel ihres Gewichtes reiner Bor- 
saure. Hierdureh wird ein lockeres schneeartiges Pulver erhalten, 
we!ches sich leicht in Pastillenform bringen lasst. Diese haben nun 
hiiheren Schmelzpunkt und liisen sich leichter in kaltem Wasser auf 
als die reine krystallisirte Carbolsdure , in Folge dessen es beispiels- 
weise gelingt, schnell eine dauerhafte 5 procentige wasserige Carbollij- 
sung herzustellen. Nach diesem Patent 55624 wird das zur Dosirung der 
Carbolsaure in fester Form besonders geeigpete Gemisch von Carbol- 
saure und Borsaure wie folgt erhalten: Die durch Erhitzen reiner 
Carbolsilure erzeugten Diimpfe werden iiber gleichfalls erhitzte Bor- 
saure geleitet; das so erzeugte Dampfgemenge wird in einer gut ge- 
kiihlten Vorlage aufgefangen, in welcher sich das Destillat in Form 
einer lockeren, schneefijrmigen Masse ansammelt. Aus derselben wer- 
den sodann Pastillen geformt. 
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Conservirung. J. S a u e r  in Elberfeld.  Verfahren,  f r i -  
s chen  Pflanzenthei len de ren  urspr i ingl iche Geschmeid igke i  t 
und  F o r m  d a u e r n d  zu erhal ten.  (D. P. 56784 vom 17. April 
1890, KI. 12.) Die gereinigten Pflanzentheile werden zwei bis drei 
Tage in eine lauwarme Sodal6sung, die unter Umstanden einen Zusatz 
von kaustischer Soda erhalt, gelegt, sodann mBglichst unter Luftab- 
schluss getrocknet und mit Schweineschmalz oder Olivenol eingefettet. 
Urn so behandelte Pflanzentheile zum Farben oder Bronzirerl geeignet 
zu machen, werden dieselben noch rnit einer Dextrin- und AloElosung 
bestrichen. 

Diinger. J. W. Lodge  in Y o r k s h i r e  (England). A p p a r a t  
x u m  Zerk le ine rn ,  Mah len  und Mischen von s tadt ischern 
Abgangen behufs  V e r a r b e i t u n g  d e r s e l b e n  a u f  Diinger. 
(D. P. 56659 vom '25. Mai 1890, K1. 16.) Der Apparat besteht aus 
einer Anzahl uber einander ar?geordneter Sichte- und Zerkleinerungs- 
vorrichtungen nebst einer Mischvorrichtiing fiir die festen und fliissigen 
Abgange. 

Papierfabrikation. A. I?. T611e in Vielienburg. V e r -  
f a h r e n  zur  Hers t e l lung  l ang-  und  zah fas r igen  Holzschl i f fs .  
(D. P. 56107 vom 31. Januar 1890, K1. 55.)  Das gescbalte und 
zerkleinerte Holz wird mit einer kalten Lauge, die ails Portland- 
cement, Holzasche und Chlornatrium herstellt ist, etwa 10 Stunden 
unter einem Druck von 5 Atniospharen getrankt. Das so behandelte 
Holz wird dann auf einem Schleifstein zerkleinert und einer Reinigurig 
unterworfen, urn danach behufs Verarbeitung zu Papier oder Pappe 
auf Filzwalzen abgelassen zu werden. 

d e r  

Ber l in ,  den 15. November 1890. 
Gespinnstfasern. Br. Reyer  in Grossenbain.  Verfahren 
Behand lung  von Rohse ideabfa l l en  zu r  H e r s t e l l u n g  r o n  

Unterzeug.  (DrP. 57059 vom 14. Juni 1890. K1. 8.) Die auiRoh- 
seideabfallen oder Bouretteseide hergestellten Garne oder Gewebe, nus 
denen Gesundheitsunterkleider hergestellt werden sollen , werden zur 
Entfernung des unangenehmen Seidenbastgeruches etwa 20 Tage Iang 
abwechselnd in Seifenbadern gekocht, nach Bestreuen mit diinnen 
Schichten Rochsalz (Chlornatrium) gedampft und der Rasenbleiche aus- 
gesetzt. Das Kochsalz 16st sich beirn Dampfen und durchdringt die 
Seide vollstiindig; seine Wirkungsweise ist njcht naher aufgekliirt. 

Brenn- undhuchtstoffe. C.Liihrig in Dresden ,  J.A.Yeadon 
und W. Adg ie  in L e e d s  (England). R o t i r e n d e  Re to r t e .  (D. P. 
56399 vorn 24. Mai 1890. K1. 26.) Die rotirende Retorte hat eine 
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conische Gestalt und in ihrem Innern Rippen, die nach dem weitereti 
Ende der Retorte, dem Entleerungsende, allmiihlich auslaufen. Diese 
Construction bietet folgende Vortheile: Bei der Rotation der Retorte 
halten die Rippen die zu destillirende Kohle zwischen sich uud heben 
dieselbe bestandig mit aufwlrts, worauf die Kohle niederfallt, wodnrch 
sie locker und aufgebrochen und das Entweichen der Gase bedeutend 
beschleunigt wird. Gleichzeitig schieben die Rippen bei der conischen 
Gestalt der Retorte die Kohle allmiihlich in der LBngsrichtung der 
Retorte zu ilirem Austrittsrohr, wobei die Destillation alsdann vor sich 
geht. - Die gasdichte Verbindung wird bei dieser Retorte in folgen- 
der eigenthiimlicher Weise hergestellt: 

Das Ende der Retortenhiilse ist abgedreht und so beschaffen, dass 
dasselbe in einer ringformigen Nuth einer Verschlussplatte rotirt. In  
dieser Nuth ist ein Liderungring aus Asbest angebracht. Zwischen 
dem Boden der Nuth und dem Ring ist eine Dainpfkammer vorge- 
sehen, in welche Dampf unter Druck eingefiihrt wird. Der Dampf- 
druck presst die Liderung gegen die Verschlussplatte, gestattet jedoch 
eine Ausdehnung und Zusammenziehung der Liderung und bewirkt SO 

eine gasdichte Verbindung. 

Er. J. J e r z m a n o w s k i  in N e w - Y o r k  (V. St. A.). A p p a r a t  
zur  E r z e u g u n g  v o n  L e u c h t g a s .  (D. P. 56400 vom 3. Juni  1890. 
R1. 26.) Der  Apparat, in welchem durch Einwirkung von Kalk auf 
Wasserdampf und Kohlenwasserstoffe Leuchtgas erzeugt werden SOU, 
besteht aus einer in einem Ofen gelagerten, ziisammengesetzten Re- 
torte, einer wagerechten Retorte und senkrecht in dieselbe eingesetzten 
Retorten. - Die gesammten Retorten werden mit Kalkstein beschickt 
und erhitzt. Sobald der Kalkstein in gebrannten Kalk umgewandelt 
ist, wird ein Gemenge von Wasserdampf und Oel in die wagerechte 
Retorte durch ein durchlochertes Rohr  eingespritzt. Die hierbei ge- 
bildeten Dampfe und Gase durchstreichen dann die dritten Retorten, 
um bier in permanentes Gas umgewandelt zu werden. - Die eigeut- 
liche Gaserzeugung erfolgt also in der wagerechten Retorte, und die 
senkrechten Retorten dienen dam, urn das Gas permanent zu machen. 
Das Oel kann bei diesem Process noch, bevor es in die Kalkretorten 
eintritt, uberhitzt werden. 

A. C o z  e in R e i m s  (Frankreicb). B e s  c h i c k un g s  v o r r i c h  t un g 
f i i r  g e n e i g t  l i e g e n d e  R e t o r t e n .  (D.P. 56482 vom 16. October 1890. 
Zusatz zum Patente 33959 vom 28. Miirz 1885. KI. 26.) An Stelle 
der in dem Hauptpatent zur Beschickung verwendeten einzelnen a n  
die oberen Retortenenden fest angeschlossenen FiiIltrichter kommt jetzt 
ein einziges Fullrohr in Anwendung, das senkreeht beweglich a n  
einem Wagen so aufgehiingt ist, dass sein gekriimmtes Mundstiick nach 
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uud nach vor die oberen Oeffnungen siimmtlicher zu beschickender 
Retorten angeschlossen werden kann. Dies Fiillrohr ist auf der den 
Retortenmiindungen zugekehrten Seite mit sich selbst schliessenden 
Klappen versehen, von denen bei Reschickung irgend einer Retorte 
immer eine vor einen Zufiibrungstrichter kommt, in welchem das Be- 
schickungsmaterial fur die betreffende Retorte entleert wird. Das 
durch den Trichter in das Fullrohr einfallende Material iiffnet die vnr 
ersterem befindliche Klappe des letzteren vermiige seines Gewichtes. 

Gebr .  B u r g d o r f  in Altona. Con t inu i r l i ch  a rbe i t ende r  
Ofen z u r  T r o o k n u n g  und Verkokung  v o n  B r a u n k o h l e n ,  L ig -  
n i t en ,  m o o r a r t i g e n  Ro hlen und Tor f .  (D. P. 56492 vom 12. Sep- 
tember 1890. K1. 10.) Die Verbrennung der im Ofen sich bildenden 
Schwelgase erfolgt in mehreren i i he re inande r  in den Ofen einge- 
bauten Gasverbrennungskammern, aus denen dann die verbrannten 
beissen Case direct in die anliegenden Kohlenschichten austreten, die- 
selben durohstreichen und ihre Wiiirme in directer Beriihrung mit den 
Kohlen an diese abgeben, um schliesslich ails der obersten Zone des 
Ofens, init Wasserdiimpfen beladen, zu entweichen. 

0. E c k h a r d t  in Berlin.  Verfahreu z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  
S t e i n k o h l e n b r i q u e t s  a u f  k a l t e m  Wege. (D. P. 56793 vom 
7. J u n i  1890. Kl. lo.) Das zu briquctirende Kohlenkleiu wird mit 
einer au8  Holzkohlenpulver, Wasserglas und Zinkoxyd bestehenden 
Masse versetzt und dann unter hohem Druck in kaltem Zustande in 
Formen gepresst. 

Bleichen, Farben. K. E. Kl imosch  und Fr. C. Wei s s  in 
Wien. Ver fah ren  zum F a r b e n  mit  Anacardiurnex:tract .  (D. 
P. 55247 vom 12. December 1889. KI. 8.) Das Verfahren dient be- 
sonders zur Herztellung von Untorgrundausfarbungen fiir die Indigo- 
fiirberei, urn an lndigo zu sparen. Man taucht die Gewebe eine halbe 
Minute i n  Anacardiumextract, presst sie recht kriiftig aus, behandelt 
sie dann 2 - 5 Minuten in einem heissen Bade von Caliumbichromat 
oder Kupfer- bezw. Eisenvitriol oder Soda und wiischt in kaltem 
Wasser aus. Die erhaltene saure-, licht-, luft- und waschechte Aus- 
farbung l&st sich wie Indigo durch Salpeterdure abziehen, wobei die 
Farbe in Gelb iibergeht. Auch die splter aufgesetzte Indigofiirbung 
ist vollstaudig echt. DaR Anacardiumextract wird aus den zerkleiner- 
ten Priichten der Baume Anaca rd ium o r i e n t a l e  oder A. occiden-  
t a l e  durch Ausziehen mittelst Alkohol gewonnen. 

W. E l b e r s  in H a g e n  i /W. Verfahren zum Aetzen v o n  
A z o r o t h  a u f  Kiipenblau.  (D. P. 55779 vorn 13. Mai 1990. Kl. 8.) 
Das in der Indigokiipe blau grundirte Gewebe klotzt man nach dem 
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Waschen und Trocknen mit einer alkalischen Lijsung von p-Naphtol 
unter Zusatz von Tiirkischrothiil und bedruckt es am folgenden Tage  
rnit einer Aetzpaste, welche als Aetzmittel Kaliumchromat in Form 
von sogenannter Chromverdickung und als Chromogen diazotirtes 
Amidonzobenzol, sowie geringe Mengen Natronsalpeter, essigsauren 
Kalk, essigsaure Thonerde und Zinnsalz enthalt. Die Chromverdickung 
wird aus Kaliumbichromat, Soda, Traganthschleim und Ammoniak be- 
reitet. Nach dem Drucken wird das  Gewebe kurze Zeit mit lau- 
warmer rerdiinnter Schwefelsaure oder Oxalsaure behandelt. Der  so- 
fort nach dem Drucken direct auf der Faser  erzeugte Azofarbstoff 
erscheint wegen des blauen Untergrundes zunachst in brauner Farbe 
und tritt erst bei der Entwicklung mit Saure, bei welcher in bekannter 
Weise durch die in Freiheit gesetzte Chrornsaure der  Indigo a n  den 
bedruckten Stellen fortgeatzt wird, klar  in rother Farbe auf blauem 
Grunde herror. Unter den vom Erfinder untersuohten Diazoverbin- 
dungen erwies sich nur das diazotirte Arnidoazobenzol gegen Chrom- 
saure S O  bestandig, dass es in dieser Weise auf Indigoblau geatzt 
werden kann. 

K a l l e  & Go. in B i e b r i c h  a. Rh. V e r f a h r e n  z u m  F l i r b e n  v o n  
L e d e r  u n d  a n d e r e n  g e r b s t o f f h a l t i g e n  S t o f f e n  rnit H i i l f e  von  
D i a z o -  bezw.  T e t r a z o v e r b i n d u n g e n  a r o m a t i s c h e r  A m i n e .  
(D. p. 55837 voni 21. Februar 1890. K1. 8.) Werden gerbstoffhaltige 
Stoffe wie Leder, Jute, Cocosnus~faser, Holz oder rnit Tannin, Sumach, 
oder Catechu praparirte Baumwolle oder Seide mit wasserigen Lijsun- 
gen von Diazo- bezw. Tetrazoverbindungen aromatischer Amine 
getriinkt, so erzeugen dieselben mit dem Gerbstoff auf der Faser Azo- 
farbstoffe von gelber oder brauner Farbe. Als solche Amine finden 
Verwendung: Anilin, o -  und p-Toluidin,  kaufliches Xylidin, m- und 
p-Nitroanilin, Nitro-o - und p-toluidin, Nitro-m- und p-xylidin, Diiii- 
troanilin , a- und pl-Naphtylamin, p -Phenylendiamin , Amidoazobenzol 
rind - toluol , Benzidin, Tolidin, Sulfanilsaure und Toluidinsulfosaure. 
Urn z. B. lohgares Leder gelb zu farben, versetzt man 9.3 k g  Anilin 
rnit 24 kg Salzsaure und 100 bis 1000 Liter Wasser und weiter unter 
Uniriihren und Abkuhlen rnit der Lasung von 7 kg Natriumnitrit in 
der dreifachen Menge Wasser und bestreicht rnit der erhaltenen Lii- 
sung das Leder, welches vorher rnit einer 1 bis IOprocentigen Lijsung 
FOR Natriumacetat getrlnkt wurde. 

P. * J a e g e r  in E s s l i n g e n .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  
i m i t i r t e m  N u s s b a u r n h o i z .  (D. P. 55939 vom 31. August 1890. 
K1. 38.) Das zu farbende Holz wird in geschnittenem Zustand in  
einem luftdicht zu verschliessenden Raume unter lagenweiser Zwischen- 
schichtung von frischer Nussbaumrinde aufgeschichtet und 10 bie 14 



Tagen der Einwirkung von Wasserdampf ausgesetzt. Derselbe lost 
bierbei die dunklen Farbstoffe der Nussbaumrinde auf und fiibrt sie 
den Brettern eu, welche dieselben aufsaugen. Um auch die dunklen 
Schattirungen und Masern des Nussbauniholzes nachzuahmen, legt 
man auf die betreffenden Stellen der Bretter schmale Streifen aus 
Nussbaumrinde, welche mit einem Gemenge von Ebenholzbeize und 
Eisenfeilspanen bestrichen sind. 

F a r b e n f a b r i k e n  vorm. Fr. B a y e r  & Co. in Elberfeld.  
N e u e r u n g  im V e r f a h r e n  zur H e r s t e l l u n g  l i c h t -  und seifen-  
a c h t e r  F a r b u n g e n  m i t t e l s t  d e r  d e n  Diamidod ipheno l -  
a t h e r n  e n t s t a m m e n d e n  F a r b s t o f f e .  (D. P. 52873 Tom 
24. August 1889. 11. Zusatz zum Patent 50463 1) vom 17. Febrtiar 
1889, K1. 8). Die Nachbehandluug der Ausfirbungen mit Kupfer-, 
Nickel- und Zinksalzen zu dem Zwecke, die Yiderstandsfahigkeit gegen 
Licht und Waschmittel zu erhBhen, wird jetzt auch auf diejenigen 
Farbstoffe ausgedehnt, welche durch Einwirkung ron Tetrazodiphenol- 
ather auf diejenigen Dioxynaphtalinmonosulfos5uren erhalten werdcn, 
welche durch Verschmelzen der a-Napbtoldisulfosaure S des Patentes 
40571 a )  und der p-Naphtoldisulfosaure F des Patentes 41079 s, ent- 
stehen. Die betreffenden Ausfiirbungen mit Kupfersalzen sind griin- 
blau und mattblau. 

F. Mommer & Cie. in Barmen-Ri t t e r shausen .  Ver fah ren  
zum FBrben vom Anil inschwarz.  (D.P. 56090 vom 21. No- 
vember 1889, K1. 8). Beim Farben von Anilinschwarz nach bekannreu 
Verfahren mit Hiilfe von Anilinsalzen und Oxydationsmitteln, specie11 
Chromaten, sollen nach diesem Patent solche Kiirper zugegeben werden 
welche von den Oxydationsmitteln sofort gefallt werden und infolge- 
dessen die Anilinsalze mitreissen und auf der Faser festhalten z. B. 
Albumin, Casei’n oder Leim. Beispielsweise setzt man zu einer 10pra- 
centigen Leimliisung 20 pCt. salzsaures Anilin, trankt mit dem Ge- 
misch, welches auch in der Kiilte ganz diinnfliiesig bleibt, die schwarz 
zu fiirbenden Gewebestoffe, presst und schleudert die iiberschiissige 
Losung ab und taucht die Gewebe dann in eine Liisung von Chrom- 
saure oder deren Salzen und Kupfer- und Eisenoxydsalzen bezw. 
Chloraten oder Manganaten. 

H. T h i e s  in L a a k e n  bei R i t t e r s h a u s e n ,  R h e i n l a n d  und  E. 
H e r z i g  in Reu t l ingen ,  Wiir t temberg.  N e u e r u n g  i m  B l e i c h -  
p rocess .  Die Faserstoffe CD. P. 56705 vom 18. Juii 1890, K1. 8). 

l) Diese Berichte XXIII, 3, 183 uod 673. 
a) Diese Berichte XX, 3, 667. 
3, Diese Berichte XXI, 3, 767. 
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werden vor dem Bluchprocess durch einen Zusatz von Flusssiiure ge- 
siiuert und darauf gediimpft, zu dem Zwecke, die Kieselsiiure und die 
Beimischnngen der die Baumwollfaser bildenden Cellulose, z. B. das 
Protei'n des Zelleninhalts, verholzte Membrane, Egrenirschaalen, Bast- 
und Korkbestandtheile fur die Liisung vorzubereiten und die Wirkung 
der Salzsiiure oder Schwefelslure, welche man beim Bauchen anwendet, 
zu verstiirken. 

Org. Verbindungen, verschiedene. F i r m a  Dr. F. v. H e i d e n  
N a c h f o l g e r  in R a d e b e u l  bei Dresden .  V e r f a h r e n  zu r  D a r -  
s t e l l u n g  v o n  P h e n o l d i c a r b o n s a u r e e s t e r n  u n d  d e r  e n t -  
s p r e c h e n d e n  S l u r e n .  (D. P. 56621 vom 13. August 1891, K1. 12). 
I n  den Alkylestern der drei OxybenzoEsiiuren kann der Wasserstoff 
des Hydroxyls durch Alkalimetalle ersetzt werden ; diese salzartigen 
Verbindungen lassen sich trockeu darstellen, ohne dass eine Verseifung 
der Ester eintritt. Behandelt man die ganz trocknen Verbindungen 
i n  einem Autoclaven unter Druck bei 140° bis 1800 C. mehrere Stunden 
mit Kohlensiiure, so entstehen in der gleichen Weise wie die Salicyl- 
saure aus den Alkaliphenolaten durch Einwirkung der Kohlensaure, 
die Alkalisalze der sauren Ester der Phenoldicarbonsauren. Der in -  
halt des Autoolaven nach der Operation liist sich in Wasser, und ans 
der filtrirten Liisung fallt ein Zusatz von Mineralsauren die Oxyester- 
sauren aus. Durch Abspaltung des Alkyls vermittelet Salzsiiure oder 
auf andere Art werden die freien Phenoldicarbonsluren (Oxyphtal- 
sauren) aus diesen Oxyestersauren gewonnen. 

1) aus dem sogen. gaultheriasauren Natrium die 6-  Oxyisophtal- 

2) aus dem natriummetaoxybenzo5sauren Aethylester die Oxytere- 

3) aus dem natriumparaoxybenzogsauren Aethylester die a- Phe- 

F a r b e n f a b r i k e n  vorm. Fr. B a y e r  & G o .  in E l b e r f e l d .  
V e r f a h r e n  z u r  D a r s t e l l u n g  von  Tsobu ty l -Pheno l -  bezw. 
Kreso l jod iden .  (D. P. 56830. vom 2. November 1890. IV. Zusatz 
aurn Patente 49739 l )  vom 9. Marz 1889, Kl. 12). Nach dem Ver- 
fahren des Hauptpatentes, Anspr. 1,  werden dargestellt: p -  Isobutyl- 
phonoljodid, p-Isobutyl-m-Kresoljodid und p-Isobutyl-o-Kresoljodid, iu- 
dem an Stelle der dortgenannten Phenole hier p-Isobutylphenol, p-Iso- 
butyl-m-Kresol- und p -1sobutyl-o-Kresol gesetzt wird. 

Fette und Oele. R. K r a u s e  in Wi t t enbe rge .  Verfahren  
z u r  D a r s t e l l u n g  von  Schmie r -  und  Einfe t tungsKlen  a u s  
diinnfli issigen MineralGlen. (D. P. 55950 vom 16. Januar 1890, 

Es entsteht: 

siiure; 

ph talsaure; 

noldicarbonsaure. 

1) Diese Berichte XXIII, 3, 77 und XXIV, 3, 104 und 105. 
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K1. 23.) Eine Liieung bezw. Emulsion von Wollfett in Kali- oder 
Natronlauge wird rnit concentrirter Alaunliisung gefiillt , wobei eine 
braune, weiche, schwammige, klebrige Masse erhalten wird, welche 
als ~ A l u m i n i u m l a n o l a t c  bezeicbnet wird. Diese Masse wird durch 
Abpressen und Waschen rnit heissem Wasser von Salz und Seife 
befreit, getrocknet und dann in den Miueraliilen, welche zu Schmier- 
olen verdickt werden sollen, unter Erwarmen aufgelost. 1 Theil  
Aluminiumlanolat liefert noch rnit 1 4  Theilen dunnflussigen schottischen 
Mineraliils vom specifischen Gewicht 0.855 bis 0.860 ein Schmier- 
oder Einfettungsiil von der Zahfliissigkeit des Baumols. 

A. S e i b e l s  in B e r l i n .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  
b r a u n e m  S c b w e f e l l a n o l i n .  (D. P. 56491 vom 1. August 1890, 
K1. 23.) Man erhitzt das Lanolin mit etwa 20 pCt. Schwefelblumen 
auf 120°, wobei sich der  Schwefel griisstentheils auflost, giesst von 
dern Rest geschmolzenen Schwefels a b  und erhitzt weiter auf etwa 
130°, wobei unter Braunung und Entwickelung von Schwefelwasser- 
stoff das Schwefellanolin entsteht , welches sich, wie das  Wollfett, 
rnit einer grorsen Menge Wassers zu einem haltbaren Gemisch ver- 
reiben lgsst. Das Schwefellanolin soll als Zusatz zu Seifen und als 
Raupenleim verwendet werden. 

B. H e r r n h u t  in T u r i n .  M i t  Dampfs t r ah lvo r r i ch tungen  
v e r s e h e n e r  A p p a r a t  zur Z e r s e t z u n g  v o n  F e t t e n  i n  F e t t -  
s a n r e n  u n d  G l y c e r i n .  (D. P. 56574 vom 24. Juni  1890, Kl. 23.) 
Urn bei der Zersetzung der Fette durch heisses Wasser oder Dampf 
die Reaction zu beschleunigen, wird in diesem Apparate eine ununter- 
brochene Circulation und Zerstaubung der Fettrnasse hervorgerufen. 
Durch einen der rnit Hochdruckdampf gespeisten Dampfstrahl-Iujectoren 
wird die Masse aus dem unteren Theil eines verticalen Cylinders an- 
gesaugt und zerstaubt in den Apparat geschleudert; ein zweiter In- 
jector saugt die Fettmasse ununterbrochen aus dem Apparate a b  und 
drrickt sie in eine Kiihlschlange, und ein dritter Injector mischt die 
aus dem Kuhler kommende Fettmasse rnit Dampf und bliist sie zer- 
staubt wieder in den Cylinder ein. Durch die KUhlschlange soll die 
Dampfspannung der Masse vermindert werden ; als Kiihlmittel wird 
Ollycerinwasser verwandt, welches beim Kuhlen gleichzeitig eoncentrirt 
wird. Zur Zersetzung einer einmaligen Beschickung des Apparates 
sind angeblich nur 1 lja-2 Stunden erforderlich, wahrend man bisher 
6-7 Stunden rechnete. 

A. S e i f f e r t  in F r a n k e n s t e i n .  Talg- u n d  W a b e n s c h m e l z -  
a p p a r a t .  @. P. 56585 vom 11. October 1890, K1. 23.) Dieser 
Scbmelzapparat besteht aus drei in einander gesteckten Kesseln, von 
welchen der aussere ein Wasserbad bildet und der innere, gelochte 
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die auszuschmelzende Masse enthiilt. Dieselbe wird von dem durch 
die oben gelochte Wandung des zweiten Eessels aus dem Wasserbade 
eintretenden Dampf erhitzt, so dass das Fett oder Wacbs geschmolzen 
in den zweiten Ressel fliesst, von wo e8 durch einen Hahn in einen 
Sammelbehalter abgelassen wird. Das in den Riickstiinden noch 
vorhandene Fett oder Wachs wird mittelst einer Kolbenscheibe mit 
H andspindel ausgepresst. 

S o c i P t 6  d e s  parfums n a t u r e l s  d e  Cannes  in P a r i s .  Ver-  
f a h r e n ,  d i e  du rch  E x t r a c t i o n  m i t t e l s t  f l i i ch t ige r  L o s e m i t t e l  
gewonnenen F e t t e  ode r  O e l e  d u r c h  Behand lung  m i t  L u f t -  
l e e r e  und W a s s e r d a m p f  vom Li j sungsmi t t e l  zu befreien.  
(D. P. 58988 vom 18. Marz 1891, K1. 23). Man dampft die Lo- 
sung der Fette oder Oele zuniichst im Vacuum-Verdampfapparat so- 
weit ein, bis in demselben eine Steigerung der Luftverdiinnung und 
der Temperatur eintritt und lasst darauf trockenen Wasserdampf auf 
die Losung wirken, wobei man sie auf einer Temperatur halt, welche 
die Verdichtung desselben ausschliesst. Auf diese Weise verhiitet man 
die sonst leicht eintretende Bilduog von Emulsionen von Fetten oder 
Oelen und Wasser, welche Lijsungsmittel zuriickhalten und den Oelen 
ein triibes Aussehen ertheilen. 

H. Ni i rd l inge r  in F r a n k f u r t  a /ML Verfahren zur  Rein i -  
gung  von Pflanzenijlen.  (D. P. 589.59 vom 9. November 1891, 
KI. 23). Zur Reinigung der frischen Pflanzeniile von schleimigen Be- 
standtheilen werden zunachst besondere Reinigungsijle hergestellt, in- 
dem man die Zink-, Cadmium-, Eisen-, Mangan-, Blei- oder Kupfer, 
Salze von hijheren Fettsbren oder von Harzsauren: Abietinsaure- 
Sylvinsiiure, Pimarsawe oder von Benzogsaure oder ihrem Homologen 
i n  10-20 Theilen Oel unter Erwarmen bis etwa 150OC. lost, die 
Losung abkiihlen liisst und die klare Fliissigkeit von den ungeliisten 
Verunreinigungen abzieht. Die zu reinigenden Pflanzenijle vermischt 
man rnit ungefiihr 5-10 pCt. von einem dieser Reinigungsijle, wobei 
sich nach einiger Zeit aus den schleimigen Bestandteilen der Oele 
und der Metallsalze der Reinigungsole Niederschliige bilden , von 
welchen man die gereinigten klaren Oele abzieht. 

Hob. P. Heidemann in Berlin.  Verfahren z u r  H e r s t e l -  
l u n g  von Re l i e f - In t a r s i en  und g e p r a g t e r  Lede r imi t a t ion .  
(D. P. 56884 vom 11. J u l i  1890, Kl. 38). Das Holzfournier, aus  
welchem die Nachbildung hergestellt werden soll, brennt man zuerst 
in einem Theil seiner F l b h e  nach einem Muster und pragt darauf 
einen Theil der Platte: den gebrannten oder den nicht gebrannten Theil, 
zwischen entsprechenden Metallplatten, welche ein Eingravirung und Re- 
liefausbildung in der Umwandung der Pressform besitzen. Oder es 
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erhalt auch der zweite Theil der gebrannten Fournierplatte eine von 
der Reliefauspressung verschiedene Auspragung durch kleine narben- 
artige Vertiefungen und Erhohungen der Pressplatte, um das AUS- 
sehen von geprQtem doppelfarbigen Leder hervorzurufen. 

Farben. J. C u r t i u s  in Duisburg.  Ver fah ren  und Ein- 
r i c h t u n g  z u r  Her s t e l lung  von  Ul t r amar in .  (D. P. 58779 vom 
5. November 1890, K1. 2%). Das innige Gemenge der zerkleinerten 
Rohmaterialien wird in einem metallenen Behiilter erhitzt. Dieser ist 
ouf der Innenseite rnit einer undurchlassigen Fiitterung von feuerfestem 
Cement oder Thonerdesilicaten, Koks; Graphit unter Anweudung 
eines verkohlbaren organischen Bindemittels, wie Dextrin, Syrup iiber- 
sogen, urn dadurch eine Vermischung der aus den metallenen Be- 
haltern entweichenden gasfiirmigen, fliichtigen und fliissigen Producte 
mit den Heizgasen zu verhindern, eine Wiedergewinnung der ersteren 
5u  ermoglichen nnd durch die gnte Warmeleitungsfahigkeit der Ge- 
fasswandungen eine gleichmassige Erhitzung der Beschickung und eir, 
gleichmassiges Product bei geringem Brennmaterialverhrauch zu er- 
xielen. Der zur Ausfiihrung des Verfahrens dienende Retortenofen 
besteht aus einer Anzahl von metallenen Retorten, welche sammtlich 
innen mit einem dichten feuerbestandigeu und chemisch widerstands- 
fihigen Ueberzug iiberkleidat, a n  einen Kiihl- und Oxydationsraum 
sowie an Ahsorptionsgefasse oder an eine Bleikammer angeschlossen 
und event. mit einem verschliessbaren Luftzufuhrungsrobr rersehen 
sind, um die Oxydation des Ultramarins j e  nach Bedurfniss in dem 
Retorten- bezw. Riihlraum vornehmen, die entweichenden, mit den 
Heizgasen sich sonst vermischenden Gase und fliissigen Producte auf- 
fangen und auf diese Weise den Schiirprocess ohne Unterbrechung 
fortfiihren zu kiinnen. 

Nahmngs- und Genussmittel. Ch. L. J e u n e t  AEnP: in Pa r i s .  
V e r f a r e n  z u r  Gewinnung  von Lab. (D.P.  56460 vom 5 .  Marz 
1890, K1' 53.) Halbermagen werden 24 Stunden rnit Wasser behandelt 
und darauf bei einer Temperatur, weIche 60-660 C. nicht iiber- 
schreiten darf, der Destillation unterworfen. Das Labferment sol1 
hierbei in das Destillat ubergehen. 

Ed .  S c h r a m m  in C b a r l o t t e n b u r g  und A. Chechong  in 
Be r l in .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u u g  von D a s e r b r o d .  (D. P. 
56215 vom 7. October 1890, H1. 2.) Die warmen Brode werden 
unter Ausschluss der Bussern Luft in dicht zu verschliessende Kisten 
gepackt, wobei cor, wahrend und nach der Verpackung die heisse 
sterilisirte Backofenluft durch die Kiste gesaugt wird. 

E. S u c h s l a n d  in H a l l e  a. S. V e r f a h r e n  zu r  H e r b e i -  
f t i h rung  e i n e r  s i c h e r e n  G a h r u n g .  ( F e r m e n t a t i o n )  i n  Ta- 
bnken  j e d e r  Sor t e .  (D. P. 56539 vom 8. Juli 1890, KI. 79.) 
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Durch Uebertragung von geziichteten Gahrungserregern , die von fer- 
mentirtem Tabak gewonnen sind, wird in Tabaken jeder Sorte die 
Gahrung sicher hervorgerufen oder schon bei vorhandener Gahrung 
beliebig verstarkt. 

J. F. H. G r o n w a l d  und E. H. C. O e h l m a n n  in Ber l in .  
S t e r i l i s i r u n g s a p p a r a t  fur  Mi lch  und  derg l .  (D. P. 56508 
vom 16. April 1890, K1. 5 3 . )  Die Erfindung bezieht sich auf eine 
Ausfiihrungsform des durch Patent 53778 ') geschiitzten Sterilisir- 
apparates. 

P a u l  und I n g w e r s e n  in H u s u m .  Conservebi ichse .  (D. P. 
56561 vom 31. August 1890, KI. 53.) Die Conservebiichse besteht 
aus einer Aussenbiichse und einer Innenbiichse. Letztere ist rings- 
herum, sowie im Deckel und Roden durchlocht. Der Abstand zwi- 
schen Aussen- und Lnnenbiichse ist in geeigneter Weise gesichert. Die 
mit einem lose eingelegten Deckel verschliessbare Innenbiichse wird 
mit der betreffenden Conserve gefullt , welche bestandig von Fliissig- 
keit uuigeben bleibt. 

C. Weige l t  in Ber l in .  V e r f a h r e n  z u r  B e r e i t u n g  v o n  
K r a f t f u t t e r .  (D.  P. 56982 vorn 10. Januar 1890, K1. 53.) Riiben- 
schnitzel, Piilpe , Riertreber und iihnliche Abfallstoffe sollen durch 
Mischen mit Fischfleisch oder Fischabfiillen an Protgin bezw. Fett 
angereichert werden. Die Mischung wird getrocknet und urn den 
hierbei auftretenden Thrangeruch zu beseitigen, wird dem zerkleinerten 
Fischmaterial vor dem Trocknen '/4 bis 1 pCt. Aetzkalk oder Aetz- 
natron zugesetzt. 

G. C a l o v  in Koschen t in .  Me ta l l i s ches ,  zers t i iubungs-  
f a h i g e s  I n s e c t e n - V e r t i l g u n g s m i t  tel .  (D. P. 55321 vom 20. Juli 
1890, IU. 45.) Das Mittel hesteht aus einer Mischung von ungefahr 
85 pCt. Zinkstaub rnit 15 pCt. Magnesiurncarbonat. 

1'. L e o n a r d i ,  P. Zen  fu G u i s e p p e  und G. S a r d i  in Venedig.  
M i t t e l  z u r  V e r t i l g u n g  v o n  I n s e c t e n .  (D. P. 57108 vom 26. Oc- 
tober 1890, K1. 45.) Das Mittel besteht aus einem Extracte von 
Chrysantemunipulver, wobei Wachs , Fette und feste Rohlenwasser- 
stoffe, mit dern Extracte gemischt, in die Form von Raucherkerzen 
gebracht werden, wahrend die Fliissigkeiten oder aus dem Extracte 
gewnnnene Krystalle zerstaubt oder verbrannt werden. 

Giihrungsgewerbe. W. G e n g e  in Gr .  S c h m i i c k w a l d e ,  
(Ostpreussen). Hefen-  und G a h r b o t t i c h k i i h l e r .  (D. P. 55575 
vorn 3. Jani 1890, K1. 6.) Dieser Kiihler ist nach Art der durch 
das Kiihlwasser bethatigten Ruhr- und Kiihlapparate eingerichtet. 

9 Diese Berichte XXTV, 3, 225. 
Bericbte (1. D. chem. Gesellscbsft. Jahrg. XXIV 
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H. P f e i l  in C r o n b e r g  b. F r a n k f u r t  a./M. A p p a r a t  zum 
A u s b r e i t e n  e i n e s  K l a r m i t t e l s  i iber F l u s s i g k e i t e n .  (D. P. 
55992 vom 7. Juni 1890, K1. 6.) Der Apparat besteht au8 einem 
Trichter, dessen seitlich gebogener Fuss a m  Ende geschlossen und 
seitlich gelocht ist und in das Fassinnere gesteckt wird. Durch diese 
Oeffnungen striiint das Klarmittel aus. Durch regelmassiges Drehen 
wird ein gleichm5issiger Schleier des Kliirmittels iiber die Flussigkeit 
ausgebreitet. 

V e r f a h r e n  
u o d  A p p a r a t  zum A l t m a c h e n  a l k o h o l h a l t i g e r  F l i i s s i g -  
ke i t en .  Die erwarmten 
alkoholhaltigen Fliissigkeiten werden mit Sauerstoffgas in einem luft- 
dichtschliessc.iideii, niit verkohlten Wanden versehenern Holzgefasse 
behandelt. In letzterem sind im rechten Winkel Arme angeordnet, 
welche i-wi der Drehung des Gefasses die zu behandelude Fliissigkeit 
heben und in feiner Vertheilung durch das i m  Behalter befindliche 
Saoerstoffgas zuriickfallen lassen. 

Fr. Ki in ig  in T u r i n  (Italien). V e r f a h r e n  u n d  A p p a r a t  
zi ir  H e r s t e l l u n g  von S c h a u m w e i n .  (D. P. 56999 vom 10. August 
1890. K1. 6.) Das Verfahren besteht darin, dass man den Weiii 
wiihrcnd der letzten Gahrung durch Filtrirmaterial, welches innerhalb 
des Gahrgefasses selbst oder in einem damit verbundenen Behalter 
angeordnet ist, in den unteren Theil eines Abfullgefisses striimen 
lasst , dessen oberer Theil zur Druckausgleichung mit dem oberen 
Theil des Gahrgefasses verbunden ist. 

J. R i c h t e r  in Btitzow. Pasteuris i rui igsapparat .  (D. 1’. 
57001 vom 15. August 1890, K1. 6.) Der Appnrat besteht aus einer 
Batterie von vier Kssten, von welchen zwei zum Erhitzen und zwei 
xum Kiihlen des Bieres dienen. Die Einrichtung ist ohne Zeichnung 
schwer zu beschreiben. 

Zucker. H. K o c h  in H a l l e  a .S .  Ver fah ren  zur B e h a n d -  
l u n g  von K o k s p u l v e r  z u r  E r h o h u n g  s e i n e r  E n t f a r b u n g s -  
k r a f t .  Jn 3 Theiien ge- 
schmolzenen Aetzalkalis oder Alkalicarbonats werden 2 Theile ge- 
mahleiien Koks , z. B. Braunkohlenkoks eingeriihrt, worauf das 
Gemisch unter gutem Riihren etwa 20 Minuten lang auf Rotbgluth 
erhalten wird. Die erkaltete und zerkleinerte Schmelze wird mit 
heissem Wasser ausgewaschen, n i t  Salzsaure schwach angesauert, 
wieder ausgewaschen und getrocknet. Durch ein solches Praparat 
sollen Abwasser aus Theerschwelereien, Kloakenwasser sowie ge- 
schmolzenes Paraffin kriiftig entfarbt werden. Durch das Schmelzen 
mit Alkalien werden vermuthlich Silicate, welche die Kohle im Kolrs 
urnhullen und in Folge dessen ihre Wirkung beeintrachtigen, beseitigt. 

J. A. H. H a s b r o u c k  in P l a i n f i e l d  (V. St. A ) .  

(D. I?. 56305 vom 11. Januar 1890, K1. 6.) 

(D. P. 55922 vom 13. Marz 1890, K1. 89.) 



A. H. J. B e r g 6  in B r i i s s e l .  V e r f a h r e n  z u r  U m w a n d l u n g  
s t a r k e h a l t i g e r  S u b s t a n z e n  i n  S t a r k e g u m m i  o d e r  D e x t r i n .  
(D. P. 55868 vom 27. April 1890, Kl. 89). Die starkehaltigen Sub- 
stanzen werden vollstandig trocken in einer Atmosphiire von Schweflig- 
saure-Anhydrid unter Druck auf 120-190" C .  erhitzt, j e  nachdem 
das Starkegummi niir in heissem oder schon in kaltem Wasser liislich 
sein soll. Die Hiihe des Driicks kann durch Einpumpen von schwef- 
liger Sliure oder einem andern Gas gesteigert werden. 

H. R r a c k e b u s c h  in B e r l i n .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e i l u n g  
h e l l e r  Kar to f f e l -Trockenp i i lpe .  (D. P. 56558 vorn 13. December 
1889, KI. 89.) Der  Piilpe wird vor dem Trocknen Essigsaure zu- 
gesetzt; dieselbe verhindert , wie die Mineralsluren, dass die Piilpe 
schwarz wird, ohne jedoch, wie jenr, die Starke rind das Zellengewebe 
erhehlich chemisch zu veriindern, und verfltichtigt sich beim Trocknen 
fast vollstandig wieder. 

E. P e c h n i k  in G r o s s - P e t e r w i t z  b e i  R a t i b o r ,  C. B i i g e l  in 
B r i e g  und S. S t e i n  in G r o s s - P e t e r w i t z .  V e r f a h r e n  z u r  R e i -  
n i g u n g  v o n  Z u c k  e r l i i s  u n g e n  m i t t  e l  s t Wa s s e r  s t o  f f s  u p  e r  o x y d s .  
(D. P. 56466 vcm 22. April 1890, K1. 89.) Die kalkhaltigen Syrupe 
und Melassen werden mit ' / a 0  bis 5 pCt. Wassrrstoffsuperoxyd-Liisung 
und darauf mit Phosphorsaure und Magnesia versetzt, worauf sie von 
dem gebildeten Niederschlage getrenrit werden. Die auf die Weise 
gereinigten Zuckerliisungen werden zum Dccken von Rohzucker und 
die hierbei ablaufenden Syrupe statt Wasserstoffsuperoxyd-Liisung zum 
EinFringeIi in andere zuckerhaltige Fliissigkeiten verwendet. Ferner 
versetzt man die Liisungen mit Salicylsaure , um Zuckerverluste in 
Folge von Zersetzungen bei diesem Verfahren zu vermeiden. 

L. W o l f f  in  S c h w e r i n  i/M. N e u e r u n g  b e i m  V e r k o c h e n  
v o n  Z u c k e r s i f t e n  a u f  K o r n .  (D. P. 56867 vom 29. Juli 1890, 
K1. 89). Der in den Centrifugen ohne Verdiinnung abgeschleuderte 
Syrup sammt dem in ihm enthaltenen Krystallmehl von den vorher- 
gehenden Suden desselben Productes wird, nachdem das Einziehen 
von Dicksaft in das Vacuum aufgehiirt hat, in dasselbe eingezogen, 
um die Fiillungen zu verdiinnen rind das Krystallmehl wieder aufzu- 
h e n ,  und hei zii grosser Ansammlung von Verdiinnungssyrup wird 
ein Theil von demselben, nachdem das Krystallmehl sich abgesetzt 
hat, ails dem continuirlichen Betriebe zur Verkochung auf Nachpro- 
dukt ausgeschaltet, wahrend der Kochsatz ins Vacuum eingezogen wird. 

Sprengstoffe. L. O c h s e  in K i i l n  a. R8h. V c r s c h l u s s v o r r i c h -  
t u n g  f u r  S p r e n g p a t r o n e n  m i t  E n n l l g a s f i i l l u n g .  (D. P. 56202 
vom 29. J u l i  1890; Zusatz zum Patent 50561 ') vom 16. Mlirz 1889, 

1) Diese Berichte XXIII, 3, 263. 
[69*] 
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K1. 78.) Um Patronen ffir Knallgasfiillung rnit dichteni Verschluss 
aus Glas herstellen zu kijnnen, wird die unter 50861 patentirte Ver- 
schlussvorrichtung in der Weise geandert, dass an der Steile, wo das 
Ende der Patrone rnit einem Innengewinde versehen ist, in welches 
der das Abschlussventil enhaltende Ktirper eingeschraubt ist, bei der 
neuen Vorrichtung die Glaspatrone unten in ein Aussengewinde endigt, 
in welches der glatte, nur oben mit Gewinde und als Spitze rnit einem 
abgeschliffenen Glaskonus versehene Ventilktirper eingeschraubt wird. 

V e r f a h r e n  z u r  
H e r s t e l l u n g  e l e k t r i s c h e r  Z i i n d e r .  (D. P. 56408 vom 22. Mai 
1890, K1. 78.) In  die verticalen Durehbohrungtn einer Platte werden 
Metallsttipsel, welche an ihren haubenfiirmig gestnlteten Kiipfen mit 
kleinen Htihlungen fiir die Enden der Leitungsdrahte versehen sind, 
eingeschoben , so dass das haubwf6rmige K8pfchen nach oben ge- 
richtet ist und iiher demselben in der verticalen Durchbohrung noch 
etwas Raum frei bleibt. Dieser letztere wird sodann mit einem nicht 
leitenden Material, z. B. einer Mischung aus Schlammkreide und Leim 
oder Gummi, ausgegossen. Nachdem diese Masse erstarrt ist, werden 
die Stijpsel nach ohen gestassen und die rnit obiger Mischung ver- 
sehenen Drahte herausgenommen. Sie tragen dann an dem nicht 
leitenden Theil eine rrinde Hiihlung rnit den beiden in dieselbe hinein- 
ragenden, von einander isolirten Drahtenden. Diese Hijhlung wird 
dann rnit Ziindsatz ausgefiillt, worauf der Ziinder noch eine schiitzende 
beaw. isolirende Umbiillung aus der ohen genannten Mischung von 
Schlammkreide und Leim etc erhalt. Vor dem Gebrauch muss die 
Drahtschlinge auseinander geschnitten werden. 

H. d e  C h a r d o n n e t  in P a r i s .  V r r f a h r e n  u n d  A p p a r a t  z u r  
G e w i n n u n g  e i n e r  s t a r k e r e n  u n d  e i n e r  s c h w a c h e r e n  S a l p e t e r -  
s a u r e  a u s  d e m  v o n  d e r  N i t r i r u n g  d e r  C e l l u l o s e  h e r r i i h r e n -  
d e n  S l u r e g e m i s c h .  (D. P. 56655 vom 23. April 1890, K1. 78.) 
Das  Salpetersaure - Schwefelsluregemisch wird durch einen Stutzen in 
eine erste Blase, welche constant auf ca. 130--170° erhitzt wird, 
eingefiihrt; aus derselben destillirt ziemlich reine Salpeterslure ab, 
wahrend die gereinigte Schwefelsaure zu Boden sinkt und durch ein 
Rohr in eine zweite Blase iiberfliesst. Diese zweite Blase wird con- 
stant auf ca. 200-210° erhitzt; aus derselben destillirt eine schwache 
Salpetersaure ab ,  wahrend die auf ca. 62O B. concentrirte Schwefel- 
saure zu Boden sinkt und dort abgezogen wird. 

D y n a m i t -  A c t i e n g e s e l l s c h a f t  vorm. A. N o b e l  Q Co. in 
H a m b u r g .  V e r f a h r e n  z u r  D a r s t e l l u n g  v o n  zu S c h i e s s p u l v e r  
g e e i g n e t e r  S p r e n g g e l a t i n e .  (D. P. 56785 vom 2. Mai 1890; Zu- 
satz zum Patent 51471 I) vom 3. Jul i  1889, K1. 78.) Das Verfahren 

P. W a r d  u n d  E. M. G r e g o r y  in  L o n d o n .  

I) Diese Berichte XXIII, 3, 528. 



des Hauprpatentes wird jetzt dahin abgeandert, dass wasserdurch- 
trankte Nitrocellulose von vorn herein nur rnit der erforderlichen Menge 
Nitroglycerin, welche in dem Endproduct enthalten sein soll, innig 
vermischt wird. Nach eingetretener Qleichformigkeit in der Mischung 
lasst man nun in der erwahnten hoheren Temperatur, wie dies im 
Hauptpatent beschrieben ist,  das Gelatiniren vor sich gehen und 
bearbeitet die Masse, gleichfalls wie beschrieben, weiter. Beim Kneten 
und Walzen und Pressen in der hoheren Ternperatur wird das in der 
Masse enthaltene Wasser zum grijssten Theil mechanisch entfernt, 
zum anderen Theil aber daraus verdampft. 

V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  e i n e s  g e -  
f a h r l o s  z u  h a n d h a b e n d e n  r a u c h l o s e n  b e z w .  r a u c h s c h w a c h e n  
S c h i e s s p u l v e r s .  Kohlen- 
hydrate enthaltende Substanzen aller Art  wie: Malzkorner, Malzschrot, 
Malzmehl und Abfalle aus der Maische, Waldmoos, Schilf, Flechten- 
arten, islandisches Moos, Rubenschnitzel, Johannisbrot, Altheawurzel, 
deren Strauchwerk und Blatter, Erdnuss -, Palmkern-, Baumwollen- 
samcn - und Cocosnussmehl, Poloieho, Farinha de Mandioka, Abfalle 
aller Art aus der Starkefabrikation, Brauerei, Brennerei werden in  
bekannter Weise rnit Salpetersaure und Schwefelsaure, zweckmassig 
bei einer Temperatur von 20 bis 30" C. in Kesseln oder Bottichen, 
gewunschtenfalls unter einem Druck von 2 bis 5 Atmospharen nitrirt, 
gewaschen getrocknet urid zerkleinert. Die  nitrirten Stoffe werden 
sodanri durch Behandeln mit Schwefelalkalien unter einem Druck von 
ca. 5 Atmospharen geschwefelt; nach beendeter Reaction werden die 
iiberschiissigen Schwefelalkalien durch Auswaschen entfernt. Hierauf 
werdrn die geschwefelten und nitrirten Substanzen noch rnit Alkali- 
nitrat beladen, indem dieselben nach einem bei GO bis 800 C. erfolgten 
Trocknen in einer etwa 5 bis 20procentigen Losung von Kalium-, 
Natrium- oder Ammoniumnitrat bei gewahnlicher Temperatur 12 Stun- 
den lang einem zweckmassig durch Luft - oder Fliissigkeitspressung 
erzeugten Druck von etwa 4 bis 5 Atmospharen unterworfen werden. 
Um nun das so erzeugte Product in eine kijrnige oder prismatische, 
haltbare cornpacte Form zu bringen, wird dasselbe, nachdem es ein- 
ma1 flott ausgewaschen und getrocknet wurde, rnit einer zweckmassig 
20 procentigen selbst noch starkeren Losung der Dinitroverbindung 
eines der angegebenen Kohlenhydratmaterialien oder von Cellulose 
behandelt bezw. getrankt oder durchfeuchtet, aladann vermittelst 
Pressung zu Kornern, Platten, Prismen in gewinschter Weise geformt 
und getrocknet, wonach es zur Verpackung bezw. zum Gebrauch 
fertig ist. 

Photographie. W. R e b i k o w  in St. P e t e r s b u r g .  V e r f a h r e n ,  
11 m A ga r - A g a r  f ii r 1 i c h t e m p f i  n d l i  c h e E m  u 1 s i o n  e n  g e e  i g n e t 
z u  m a c h e n .  Die beim 

H. K o l f  in B o n n .  

(D. P. 56786 vom 4. Mai 1890, K1. 78.) 

(D. P. 56573 vom 20. Juni  1890, KI. 57.)  



Auflijsen von Agar -Agar  entstehende Farbung, welche sich durch 
Filtration nicht beseitigen Igsst, wird entweder beseitigt durch ab- 
wechselndes Erwarmen und Abkiihlen, wodurch sich die die Triibiing 
hervorrufenden Theilchen zusammenbrtllen und durch Decantiren eut- 
fernt werden kiinnen, oder durch Einwerfen von durchkochtem Filtrir- 
papier, hygroskopischer Watte oder aiideren fmrigen Stoffen, welche 
die Theilchen a n  sich ziehen und gleichzeitig mit denselben entfernt 
werden kiinnen. 

A .  G. G r e e n  in L o w e r  C l a p t o n ,  Ch.  Fr. C r o s s  und E d .  
J. B e v a n  in L o n d o n .  C o p i r v e r f a h r e n  m i t  l i c h t e m p f i n d l i c h e n  
F a r b s t o f f e n .  (D. P. 56606 vom 2. September 1890, RI. 57.) Papier, 
Gewebe , Gelatinhautchen oder dergleichen werden mit den Diaeo- 
verbindungen von Thioamidbasen oder deren SulfosRuren getrankt der 
Wirkung des Lichtes ausgesetzt. Das entstandene Bild wird durch 
Behandlung mit einem Amin, einem Phenol oder einem Derivat der- 
selben entwickelt. Die Diazoverbindung, mit welcher dim Papier u. s. w. 
getrankt sein soll, kann auch erst in  ails der Fiirberei bekannter 
Weise auf demselben erzeugt werden. 

J. K u h s e  in H a m b u r g - E i m s b i i t t e l .  V o r r i c h t u n g  z u r  E r -  
z e u g u n g  v o n  M a g n e s i u m l i c h t .  (I). P. 56505 vorn 3. April 1890, 
KI. 57.)  Das Einfiihrungsrohr reicht bis nahe an den Boden des 
Behalters fur das Maguesiurmpulver. Die das Einfiihren des Pulvers 
in die Flamme bewirkende Druckluft wird durch ein Rohr iiber das  
Pulver gefiihrt, so dass je nach der Meuge der eingefuhrten Druck- 
luft eine verschiedene Dauer des Magnesiumlichtes erzielt werden 
kann. Zur Abmessung der einzufiihrenden Luftmenge ist in einem 
luftdicht abgeschlossenen Gehause ein Gummiball gelagert, dessen 
Ausdehnung durch Verschieben einer Platte begre~izt werden kann. 
Je  nach der Ausdehnung des Balles mittelst Druckluft werden ver- 
schiedene Mengen Luft aus dem Gehiiuse in den Magnesiunibehalter 
iibergefiihrt 

A. W. S o h a d e ’ s  Biichdruckerei (1,. M c h a d e )  iu Berlin S, Stallsehreiberbtr 45\46. 




