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Bericht iber Patente

von

Ulrich Sachse.

Berlin, den 1. November 1891.

Apparate. Frd. N. Mackay in London. Condensations-,
Kiihl- und Absorptionsapparat. (D. P. 55459 vom 6. Mirz
1890, KIl. 12.) Bei diesem Condensations-, Kiihl- und Absorptions-
apparate werden die za verdichtenden oder abzukiihlenden Gase oder
Dimpfe durch waagerechte, in einem Bebilter angeordnete Scheide-
wiinde gezwungen, die beim Ueberrieseln von in senkrechten Ebenen
neben einander angeordneten und schlangenférmig gewundenen Kiihl-
rohren mit Hiilfe von Drahtgeweben gebildeten Flissigkeitsschleier
im Zickzackweg von oben bis unten zu bestreichen.

A. Egen in'Schwerte und E. Bassenge in Berlin. Filtrir-
apparat. (D. P. 55852 vom 7. Mai 1890, Kl. 12.) Die nach dem
Patente 55256 ') derselben Erfinder hergestellten Filterplatten sind in
einem Behiilter so zu einer Batterie verbunden, dass die zu filtrirende
Fliissigkeit durch die Filterplatten und ihre inneren Kanéle hindurch
nach Abzugskanélen geleitet wird.

Solvay & Co. in Briissel. Beschickungsvorrichtung fir
Kalkéfen, Hochéfen und dhnliche Schachtéfen sowie fiir
Skrubber, Absorptionsthiirme und &ihnliche Apparate.
(D. P. 55811 vom 31. Juli 1890, KI. 80.) TUnterhalb einer centralen
Einschiitt6ffnung ist ein um seine verticale Achse drehbarer Kegel
angeordnet, dessen Basis von einer der jeweilig gewollten Vertheilung
der Beschickung entsprechend verlaufenden Schneckenlinje begrenzt
wird. Der Kegel kann auch bei Zufiihrung von Fliissigkeiten in einem
Skrubber ete. durch ein gelochtes Rohr ersetzt werden, welches in
einer solchen Schneckenlinie verliaft.

J. Perkins Jackson in Liverpool. Verrichtung zur Rer
gulirung des Siurezuflusses an Gasentwickelungsappa-
raten. (D. P. 56794 vom 10. Juni 1890, Kl 12.) Die regulirbare
Zufihrung der Sdure aus dem Siuregefiss nach dem Entwickler ge-

) Diese Berichte XXIV, 3, 422.
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schieht durch mehr oder weniger tiefes Niederschrauben eines Ver-
dringungskolbens, in Folge dessen der Siurespiegel im Siuregefiiss
gehoben wird, und die Sdure nach dem Entwickler iberfliesst.

Fr. Noel Mackay in Freshfield [England]. Verfahren und
Apparat zur Gewinnung von Theer und Ammoniak aus
Hochofengasen. (D. P. 56796 vom 13. Juni 1890, Kl. 12.) Zur
Gewinnung von Theer und Ammoniak werden die Hochofengase in
skrubberartig eingerichteten Absorptionsapparaten nach einander mit
Wasser und dann mit Oelen in mdglichst innige Berithrung gebracht,
nachdem sie zuvor an diesen Apparaten, dem inneren Gasstrom ent-
gegen, aussen vorbeigefiihrt und hierdurch gekiihlt wurden. Zu diesem
Ende sind simmtliche Wasch- und Trockenthiirme mit Minteln ver-
sehen, durch welche die Hochofengase hindurchgeleitet werden, ehe
sie in den ersten Skrubber eintreten.

A.Pfungstin Frankfurt a/M. Verschluss fiir geschweisste
Einschmelzréhren zum Laboratoriumsgebrauch. (D.P. 56818
vom 12. September 1890, Zusatz zum Patent 53228!) vom 17, Januar
1890. Kl.12.) Bei dem unter 53228 patentirten Verschluss fiir ge-
schweisste Einschmelzréhren fiir den Laboratoriumsgebrauch hat sich
gezeigt, dass es mit Schwierigkeiten verkniipft ist, die Verschluss-
schraube luftdicht schliessend anzufertigen. Dieselbe ist daher durch
eine Spindel ersetzt, welche zwei Konusse und an ihrem oberen
Ende ein Schraubengewinde trigt. Das Schranbengewinde greift
in eine Uebermutter, und durch Drehung an einem Rédchen, das
am oberen Spindelende befestigt ist, lassen sich beide Konusse
heben und wieder senken. Der obere Konus legt sich beim Heben
der Spindel in eine entsprechende Erweiterung der Uebermatter,
der untere Konus legt sich beim Senken der Spindel in eine ent-
sprechende Erweiterung des Verschlussbolzens ein; auf diese Weise
wird entweder das Innere der Einschmelzréhre ganz nach aussen hin
abgeschlossen oder aber pur mit dem Ablassr6hrchen in Verbindung
gesetzt, wihrend der Verschluss nach aussen hin noch gewahrt bleibt.

W. Wenzel in Wien und P. Sievert in Deuben. Verfahren
zur Herstellung eines sidurefesten Belags aus Glasplatten,
(D. P. 56973 vom 14. Juni 1890, K1. 12.) Zur Herstellung des siure-
festen Belags werden Glasplatten im heissen Zustande mit der Unter-
seite auf eine Schicht grobkdrniger kieselsaurer Thonerde gepresst,
so dass sich die Kérner in dem weichen Glase festsetzen und nach
dem Erkalten einen unldslichen rauben Ueberzug auf der Glasplatte
bilden. Mit dieser gerauhten Seite werden die Glasplatten sodann,

1) Diese Berichte XXIV, 3, 167.
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nach Amnstrich mit einer diinnfliissigen Mischung aus Thonerdesilicat
und Wasserglas, auf eine breiartige Zwischenlagsmasse aus denselben
Stoffen unter Zusatz von hydraunlischem Kalk ausgedriickt.

Metalle. J. Ronczewski in Fabrik Boristenow, Orscha
[Russland]. Elektromagnetischer Scheideapparat. (D.P.55693
vom 31. Mai 1890, Kl. 1.) Unter dem Einfilltrichter sitzt eine ganz
geschlossene Trommel, die aus mehreren Elektromagnet-Paaren besteht,
Die Wickelung der letzteren ist mit einem auf der Welle der Trommel
sitzenden Umschalter verbunden, der automatisch die Elektromagnete
in deu Stromkreis ein- und ausschaltet. Hierdurch wird es ermdglicht,
dass auf einer bestimmten Strecke die Oberfliche der Trommel un-
magnetisch wird, so dass hier das angezogene Eisen von selbst ab-
fallt oder durch Biirsten abgestrichen werden kann.

G. Conkling in Glennsfalls, New-York, V. St. A. Ver-
fahren zur Scheidung magnetischer und nichtmagnetischer
Korper. (D.P. 55818 vom 25. Mdrz 1890. Zusatz zam Patent 52007
vom 10. September 1889, Kl. 1.) Die Zufiihrung des die magnetischen
und nichtmagnetischen Stoffe enthaltenden Fliissigkeitsstromes erfolgt
in der Weise, dass derselbe vor einem vertical angeordneten Trans-
portbande frei abwirts fillt. Auf diese Weise soll der Zusammenhang
von Flissigkeit und festen Bestandtheilen aufgehoben und dadurch
eine reichere Ausscheidung der magnetischen Theilchen erzielt werden
als bei der horizontalen Anordnung des Hauptpatentes.

M. Crawford in Liverpool [England]. Kugelmiihle zum
Ausbringen von Gold und Siiber auf nassem Wege. (D. P.
53729 vom 30. Juli 1890, K. 1.) Die Kugeln dieser Kugelmiihle
werden durch die rotirende Laufbabn getrieben. Das edle Metall
fillt durch einen schmalen Spalt zwischen rotirender Laufbahn und
dem feststehenden Bord derselben hindurch in den Quecksilbertrog.
Das Taube wird durch einen unterhalb der Kugeln durch einen Spalt
unter Druck eintretenden Luft- oder Fliissigkeitsstrom abgefiihrt.

Fr. Burger in Hamburg and R. Maonheimer in Berlin.
Verfahren zur Verhiitung von Porenbildung in Metallen,
(D. P. 56041 vom 26. August 1890. Zuzatz zom Patent 53401 vom
8. November 1889, KI. 31.) Dichter Guss wird aus geschmolzenen
Metallen aller Art durch die Beimischung des im Hauptpatest ange-
gebenen Gemisches aus 100 g Zink, 2 g Blei und 2 g reinem Wachs
hergestellt, indem der Luftzutritt zum geschmolzenen Metall beim
Giessen dadurch verbindert wird, dass eine Schicht auf dem Metall
gebildet wird.

P. Albertini in Rom. Verfahren zur Herstellung von
Abdriicken natiirlicher Blumen und Blitter. (D. P. 56595
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vom 6. Juli 1890, Kl. 31). Die Blitter werden zuerst mit Gummi-
lack bestrichen; dann wird von denselben, nachdem der Lack erhiirtet
ist, ein Abdruck in einem Teige aus Gyps, Schwefel und Leim her-
gestellt. Mit Hiilfe dieses Abdruckes fertigt man dann Formen aus.
Sand oder Metall an.

Ch. Adams in Pittsburgh [Pennsylvania, V. 8t. A.]. Un-
mittelbare Darstellung von Eisen aus seinen Erzen. (D.P.
56195 vom 9. Juli 1890, Kl. 18). Ein aufrecht stehender Ofen ist
mit einem centralen Aufspeicherungsraum fiir das zu reducirende Erz
und mit einer Avzahl waagerechter Winde, welche in verschiedenen
Héohen seitlich an diesem Raume liegen, versehen. Die genannten
Wiinde besitzen gitterartig aufgesetztes Ziegelwerk. Durch diese ver-
setzte Stellung der Wiinde zu beiden Seiten des Aunfspeicherungs-
raumes wird das reducirende Gas (CO) gezwungen, seinen Weg im
Zickzack nach vorn und hinten und in waagerechter Richtung durch
die Arbeitsschicht zu nehmen, wihrend es in lothrechter Richtung
nach einer Anzahl Kammern allmihlich nach oben steigt, bis es durch
einen waagerechten Kanal abzieht. Der Ofen besitzt ausserdem noch
Zuleitungen fiir das reducirende Gas, eine luftdicht abzuschliessende
Oeffnung zur Wegfilhrung des reducirten Eisenschwammes und einen
luftdicht abschliessbaren Einfilltrichter.

Fr. A. Herbertz in Kéln a/Rh. Schmelzofen mit Dampf-
strahl. (D. P. 56205 vom 12. August 1890, Kl. 18), Der Schacht
des Ofens wird durch Consolen, die sich anf Tréiger stiitzen, frei getragen.
Unter dem Schacht sind zwei Wasserkiihlringe, jeder aus mehreren
Kiihlkéisten bestehend, angebracht, und unter diesen Kiihiringen be-
findet sich der fahrbare und verstellbare Herd des Ofens. Die Kiihl-
ringe sind durch Hingebolzen, die an den Consolen des Schachtes be-
festigt sind, und durch Schellen, die die Kiihlringe nmschliessen, unter
dem Schacht verstellbar aufgehiingt. Mit dem fahrbaren Herde ent-
stehen dadurch zwei verstellbare und freie ringférmige Lufteinstrd-
mungsdffnungen. Die Absangung der Gase bei geschlossener Gicht
und das dadurch bedingte Eintreten der athmospirischen Luft durch
die beiden ringférmigen Oeffnungen in den Schacht des Ofens erfolgt
durch Absaugeroh¥e und einen Dampfinjector. Beim Verhiitten von
pulverisirtem Material wird der Flugstanb, sobald er mit den Dimpfen
des Injectors in Beriihrung kommt, Ansiitze an der Rohrwandung
bilden, Um diese Ansitze ohne Betriebsstérung, entfernen zu kénnen,
gind auf einem Wagen der auf Schienen liuft, zwel Rohrstiicke mon-
tirt. Man ist dadurch in der Lage, sobald sich in einem Rohr An-
sitze gebildet haben, dasselbe durch ein reines Rohr rasch auswech-
seln zu koénnen und ersteres zu reinigen.
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W.D.Bolmin London. Apparatzur Gewinnung von Gold
und Silber aus edelmetallhaltigen Erzen. (D. P. 56376 vom
22. April 1890, Kl. 40). Der Apparat besteht ans zwei mit pordsem
Boden ausgeriisteten Laugebottichen, durch welche die aus einem Re-
servoir entnommene Laugeflissigkeit mittels einer Druckpumpe durch-
gepresst wird. Mit dieser Einrichtung ist ein Riihrkessel, ein Filter
und eine Filterpresse in der Weise verbunden, dass die Absonderung
des durch Fillungsmittel in einem besonderen Behilter niederge-
schlagenen Edelmetalles in den Filter und der Filterpresse erfolgt,
wihrend die Laugeflissigkeit nach dem Passiren eines Erwirmungs-
raumes nach dem Reservoir zuriickgefihrt wird.

H. Gink in Rosenberg (Oberpfalz). Bessemerbirne mit
schlitzformigen Windeinstrémungséffnungen. (D. P. 56395
vom 2. Mirz 1890, Kl. 18). Die bisher tblichen runden Wind-
lécher sind durch schmale Schlitze von beliebiger Form ersetzt. Die-
selben miissen jedoch im Verh#ltniss zu ihrem Inhalt bedeutend
grésseren Umfang als die von rundem Querschnitt haben,

G. Nahnsen in Hannover. Verfahren zur elektroly-
tischen Gewinnung von Zink, (D.P. 56700 vom 20. Juni 1890.
Kl 40). Das Verfahren des Patents 46753 1) wird dahin erweitert,
dass die Abkiibhlung der Elektrolyten sich auch auf zinksalzhaltige
erstreckt. Es soll also die Einwirkung des elektrischen Stromes bei
kiinstlich niedrig gehaltener Temperatur erfolgen.

Bertsch & Harmsen in Hambarg. Verfahren zum Ent-
zinnen von Weissblechabfillen durch Erhitzen derselben
mit geschmolzenem Kali- oder Natronsalpeter. (D.P. 56713
vom 27. September 1880, Kl. 40). Die Weissblechabfille werden
mit geschmolzenem Kali- oder Natronsalpeter erbitzt, wobei das
Zinn zu Zinnoxydul und Zinnoxyd oxydirt wird, werden die Nitrate
in die Nitrite iibergehen.

M. J. Bergin Paris. Verfahren zur continuirlichenDar-
stellung von Aluminium auf elektrischem Wege unter Be-
nutzung einer mit Alkalinitraten oder Alkalisulfiden ver-
setzten Mischung einer thonerdehaltigensVerbindung und
Kohle. (D.P. 56913 vom 22. Miirz 1890, Kl. 40). Thonerdehaltige
Korper (Kryolith, Bauxit, Webstenit etc.) werden mit Kohle gemischt
und daon der Wirkung eines elektrischen Stromes von geringer
Spannupg und hoher Intensitit ausgesetzt. Wihrend der Abschei-
dung des Aluminiums setzt man Alkalinitrate bezw. Alkalisulfide zu,

1) Diese Berichte XXII, 3, 360.
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um durch letztere die das ausgeschiedene Aluminium verunreinigenden
Metalle (Eisen, Silicium etc.) zu verbrennen bezw. in die Schwefel-
verbindung iiberzufijhren und dann zu verbrennen.

E. Lanz-Girod in Biel (Schweiz.) Anbringung von De-
corationen auf oxydirten Stahlwaaren und Metallen. (D.
P. 56778 vom 22. November 1889, KIl. 48). In bekannter Weise
wird Gold in Kénigswasser aufgeldst, geféllt, und je nach der er-
forderlichen Farbe werden Legirungen hergestellt; ferner wird aus
100 Theilen Orangemennige (Minjum) und 40 Theilen Borax ein
Flussmittel hergestellt, welches in folgenden Verhiltnissen den er-
haltenen Legirungen zugesetzt wird. und zwar wird dem Gelbgold
(13 Theile Gold und 1 Theil Silber) 1/i5, dem Rothgeld /s und dem
Griingold (10 Theile Gold, 4 Theile Silber) 1 Theil jenes Fluss-
mittels beigemischt. Diese Mischungen werden auf einer Palette mit
Terpentin fein gerieben, getrocknet und im trockenen Zustaude mit
in Lavendeldl getauchtem Pinsel auf die oxydirten Stahl- und Me_
tallwaaren aufgetragen und die aufgetragenen Stellen iiber einer Wein-
geistlampe getrocknet. Das Einbrennen erfolgt i{iber einer Gas-
flamme.

A. E. Haswell und A. G. Haswell in Wien. Verfahren
zur Herstellung einer schwarzen rostschiitzenden Patina
auf Metallen. (D. P. 56720 vom 8. December 1889, Kl. 48. Um
eine aus Molybdéinsesquioxyd gebildete, rostschiitzende, festhaftende
Patina auf Metallen herzustellen, wird der zu patinirende Gegenstand
als negative Elektrode in eine Ldésung von molybdinsaurem Ammon
und salpetersaurem Ammon eingehingt.

Sauerstoff. E. Fahrig in London. Ozonisirungsapparat.
(D. P. 56727 vom 22. Juni 1890, Kl. 12). Um bei Ozonisirungsapparaten
mit stiller Entladung die wirksame Oberfliche der Metallplatten, welche
aus Zinn-, Platin- oder Alumiumblech gefertigt sind, zu vergréssern,
die Entladung gleichmissig zu machen und dadurch die Dauerhaftig-
keit der Metallplatten zu erhShen, sind letzere auf einer Seite in
eigenthiimlicher Weise durchlocht, so dass sie auf der anderen Seite
eine grosse Anzahl von in regelmiissigen Abstéinden befindlichen,
cylindrischen oder abgestumpft kegelférmigen ErhShungen besitzen.
Je zwel Platten sind in bekannter Weise durch eine schlecht leitende
Platte isolirt.

G. Kassner in Bresslau. Verfahren zur Darstellung
von Sauerstoff. (D. P. 56985 vom 22. April 1890, Kl. 12). Zaur
Darstellung von Sauerstoff wird entweder eine Mischung von Baryum-
superoxyd und Ferricyankalium bezw. Ferricyannatrium, Ferricyan-

Berichte d. D. chem. Gesellschaft, Jahrg. XX1V. [68]
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ammonium, Ferricyanealelnm mit Wasser iibergossen, oder Baryum-
superoxyd mit den Losungen der erwihnten Ferricyansalze in Wasser
zusammengebracht. Als Nebenproduct entsteht Ferrocyanbaryum, wel-
ches wieder in ein Ferricyansalz zuriickverwandelt wird,

Chlor. J. MarxinSachsenhausen-Frankfurt a/M. Verfah-
ren und Apparat zum Verfliissigen und Versenden von Chlor.
(D. P. 56823 vom 7. October 1890, Kl. 75). Das dargestellte, mdg-
lichst reine Chlorgas wird in einem Behilter mit aus einem Rohr
ausgespritztem abgekiihltem Wasser in imnigste Beriihrung gebracht,
wobei sich Chlorhydrat bildet, welches sich auf dem Siebboden des
Behilters ansammelt, wihrend das i{iberschiissige Wasser abliuft.
Dasselbe wird gekiihlt, in ein Reservoir gesaugt und von dort wieder
in den Bebilter gedriickt. Ist hier geniigend Chlorhydrat vorhanden,
so wird die Wasser- und Chlorzuleitung abgestellt und durch ein im
Behiilter befindliches Schlangenrohr warmes Wasser geleitet, In
Folge der hierdurch bewirkten Erwirmung zerfillt das Chlorhydrat,
und das abziehende Chlor verdichtet sich unter seinem eigenen Drack
in einer kiihlgehaltenen Vorlage (Flasche), nachdem ihm noch in einer
zwischengeschalteten gekiihlten Vorlage das mitgefiihrte Wasser ent-
zogen und als Chlorhydrat zur Abscheidung gebracht ist. Die mit
fliissigem Chlor gefiihlte Vorlage (Druckflasche) aus Stahl dient direct
zam Versandt. Zum Speisen des Verbrauchsapparate aber verwendet
man besser Flaschen aus Glas, Porzellan, Guttapercha, Ebonit, in
welche das flissige Chlor umgefiillt wird, da das beim Verbrauch sich
entwickelnde gasférmige Chlor dieselben auffressen wiirde. Die Pa-
tentschrift beschreibt eine mit Metallmantel aund Isolirschicht ver-
sehene Glasflasche, sowie eine Kippvorrichtung zum Umfiillen des
flissigen Chlors aus den Stahlflaschen in diese gemantelten Glas-
flaschen.

Salinenwesen., M. M. Monsanto in Hoboken, New-Jersey,
V. St. A, Verfahren zur Reinigung von Soole durch Na-
triumphosphat. (D. P. 55976 vom 16. September 1890, Kl. 621).
Der Salzsoole wird Trinatrinmphosphat Nas; PO, zugesetzt, um Kalk,
Magnesia und Eisen als Phosphate zu fillen und in dieser Form
mittels Filtration zu entfernen. Das als Nebenproduct entstehende
Nalriumsulfat geht in die Mutterlauge der Soole iiber. Das gewdhn-
liche Dinatriumphosphat kann das Trinatriumphosphat hierbei nicht
ersetzen, weil bei seiner Anwendung Salzsiure frei werden und die
eisernen Salzsiedeformen angreifen wiirde.

Glas. Dan Rylands in Barnsley (Grafsch. York, England).
Verfahren zur Herstellung einer Glasfiitterung fiir Mehr-
wegeverbindungsstiicke. (D. P. 56259 vom 23. Japuar 1890,
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Kl 32). Die T-Stiicke oder Mehrwegeverbindungsstiicke werden da-
durch hergestellt, dass man die verschiedenen Glasrohrabschnitte in
das Metallrohrstiick einsetzt und dann die Glasabschnitte unter dem
Einfluss einer Stichflamme vereinigt, wihrend sie in dem Metallrohr-
stlick in ihrer geeigneten Lage zu einander gehalten werden.

A. B. Drautz in Stuttgart. Verfahren zur Her-
stellung von Silberspiegeln mit haltbarem bliulichen Farb-
tone. (D. P.56260 vom 30.Januar 1890, Kl. 32). Zar Erzeugung
des bldulichen Farbentons wird die zur Versilberung von Spiegel-
glisern dienende Silberreductionslésung mit einem Bleisalz versetzt..

Chr. Fr. Leung und Ch. Leng in Pittsbarg (Grafsch. Alleghany,
Penns., V. 8t. A.). Vorrichtung zum Fertigstellen von Flaschen-
hilsen. (D. P.56261 vom 27. Mirz 1890, Kl. 32). Die Vorrichtung
besteht aus einem Satz umlaufender Pressstiicke, welche den Hals von
aussen bearbeiten, und einer conischen Fiihrungsstange oder einem
Dorn mit nach entgegengesetzter Richtung wie die Pressstiicke um-
laufender Bewegung zur Bearbeitung des Flaschenhalses von innen.

D. R. L. Niver in Chicago (Ill, V. St. A.). Pfeife zum
Blasendoppelwandiger Ballons. (D.P. 56283 vom 16. September
1890, Kl. 32). Die Pfeife zum Blasen von doppelwandigen Glas-
ballong und Seifenblasen besteht aus zwei Réhren, von denen die
eine innerhalb der anderen angeordnet und mittelst durchlochter Scheiben
bezw. Mundsticke in concentrischer Lage gehalten wird.

S. Reich & Co. in Wien. Verfahren zum Mattiren von
Glasgegenstinden. (D.P. 56791 vom 31. Mai 1890, Kl. 32). Auf
die Oberfliche des zu mattirenden Glases wird ein Glasfluss (ein
Silicat, Borax, oder Borosilicat) aufgetragen, der in diinner Schicht
frilher schmilzt und einbrennt, als das Glas selbst durch Erweichen
gseine Form verliert.

Thonwaaren. E. Hofmann in Prag-Karolinenthal. Ver-
fahren zur Herstellung pordser Steine als Isolir- und
Wirmeschutzmittel. (D.P.55919 vom 18. April 1889, KI. 80).
Die Steine werden aus Gyps, Cement, Magnesia, Thonerde und anderen
plastischen Massen hergestellt und dadurch pords gemacht, dass ihnen
einerseits Siuren oder saure Salze und andererseits Carbonate, Chlo-
ride oder andere Stoffe, welche mit den Siuren oder sauren Salzen
Gase entwickeln, zugesetzt werden, worauf die Mischung wihrend der
Gasentwicklung in Steinformen eingetragen wird.

M. May in Mindelheim, Bayern. Verfahren zur Her-
stellung kiinstlicher Steine. (D.P. 56057 vom 26. Februar 1890,
Kl. 80). 100—150 Theile frisch gefilltes Casein werden mit 50 bis

[63*]



988

60 Theilen Kalkhydratmagnesiamischung (wobei das Kalkhydrat ganz
oder theilweise durch andere alkalische Erden ersetzt werden kann),
10— 20 Theilen Glycerin, 10—20 Theilen trocknem oder gelSstem
Kali- oder Natronwasserglas und 5 — 10 Theilen trocknendem Oel
innig vermischt und dann mit Hobelspinen und dergl. zu einem Teig
verarbeitet. Die so erhaltene Masse wird in Formen gepresst, bei
20— 30° C. getrocknet, dann geschlossen und polirt.

G. Groegor in Breslau. Verfahren zur Herstellung von
Wandgetifelplatten. (D.P. 56192 vom 27.dJuni 1890, K. 80).
Zur Herstellung von Wandgetéifelplatten werden Glasplatten auf nur
einer Seite mit drei Schichten iiberzogen, von denen die erste aus
Natronwasserglas mit gemahlenen Austerschaalen, Magnesit oder
Zinkweiss und irgend einer beliebigen Malerfarbe, die zweite aus einem
Aufguss aus 60 Theilen Schwefel, 40 Theilen Sand und 1 Theil Zink-
sulfat und endlich die dritte aus 1 Theil Cement mit 3 Theilen Sand
besteht.

O. Prinz in Markt Redwitz, Bayern. Verfahren zur Her-
stellung von Sorel-Cement, welcher auch wihrend des Er-
hirtens nicht entmischt. (D. P, 56391 vom 15. December 1889,
Kl. 80). Behafs Darstellung von solchem Sorel-Cement, welcher sich
withrend des Erhfirtens nicht entmischt, wird die zur Verwendung
kommende Chlormagnesiumldsung zuniichst mitschleimigen oder gallerte-
bildenden Korpern — und zwar Eiweiss, Leim, Gummi, Dextrin,
Stirke, Stirkemehl enthaltenden Stoffen, Pflanzenschleim, Agar- Agar,
Ruselgallerte, Thonerdehydrat, Eisenoxyhydrat — versetzt und dann
erst mit Magnesia angeriihrt.

Lippert & Sohn in Bunzlau, Schlesien. Verfahren zur
Herstellung von Kunststeinen mit Glasoberflachen. (D.
P. 56568 vom 25. April 1890, Kl 80). Die Kunststeinmasse wird in
Formen gegossen, deren Boden (eventuell auch ein oder mehrere
Seitentheile) aus Glas mit gerauhter Innenfliche besteht.

Fr. Winterhoff in Céln-Riehl a. Rhein. Verfahren zur
Herstellung von Glasdruckplatten fiir lithographische und
Buchdruckzwecke. (D. P. 56922 vom 1. Avugust 1890, KL 15.)
Man iiberzieht eine Glasplatte mit einer lichtempfindlichen Substanz,
z. B. Asphalt (oder Gelatine und chromsaurem Kali), deckt die licht-
empfindliche Schicht durch einen auf sie iibertragenen Umdruck von
Ueberdruckpapier ab, verstirkt den Umdruck darch Ueberstiuben mit
Bronze oder Blattmetall, setzt die Platte dann etwa!/; Stunde dem Sonnen-
lichte aus und wischt den hierbei noch léslich gebliebenen Theil des
Asphalts mit Hiilfe von Minerall aus. Die Platte wird dann etwa
1/ Stunde lang mit Fluorwasserstoffsiure sehr tief geiitzt.
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Plastische Massen. H.de Chardonnetin Paris. Maschine
zur Herstellung kiinstlicher Seide. (D. P. 56331 vom 6. Fe-
bruar 1890, Kl. 29.) Nach dem dem Erfinder friiher ertheilten Patent
38368 wird kiinstliche Seide aus einem Collodium (einer Lésung von
Nitrocellulose in Aether und Alkohol) in der Weise dargestellt, dass
man die Losung in eine Flissigkeit einspritzt, welche die Nitrocellu-
Jose zum Erstarren bringt, z. B. Wasser, und den entstehenden Faden
wie einen Coconfaden aufnimmt und behandelt. Als Spinnorgane
zum Einspritzen des Collodiums dienen Capillarrobre, welche von einem
mit Wasser gefiillten Rohre umgeben sind. Diese Spinnorgane, welche
schon aus inzwischen erfolgten Veréffentlichungen bekannt waren, werden
in der jetzt patentirten Maschine auf einem gemeinsamen Rohre an-
geordnet, welches von zwei zur Circulation von heissem Wasser
dienenden Candlen umgeben ist, Die Weite des unteren Querschnittes
jedes Spinnorgans wird durch eine conische Stange geregelt, welche
man mehr oder weniger tief in den unteren Theil des Organs einfiihrt.
Das Umbhiillungsrohr jedes Spinnorgans wird mit leichter Reibung von
einer aus zwei gekriimmten Blattfedern gebildeten Zange umfasst und
alle Zangen fiihren ubter Vermittelung von Winkelhebeln und ge-
kriimmten Armen eine auf- und abgehende schwingende Bewegung
von den Spinnorganen bis iiber die Spulen oder Haspel aus, so dass
die eben entstandenen Fiaden, welche iiber den Rand der Spinnorgane
gelangen, sowie die Fiden, welche etwa zerreissen, an den Zangen
festkleben und von denselben auf die Spulen gebracht werden, wihrend
die Zangen leer auf- und abgehen, so lange die Fiden beim Spinnen
nicht zerreissen. Eine rotirende Biirste reinigt die Zangen am oberen
Ende ihres Hubes. Die Spindeln der Spulen zum Aufwickeln der
Seide sitzen auf losen Wangen einer rotirenden Axe und tragen kleine
Rollen, welche mit dem Umfang von auf der Axe befestigten Scheiben
in Berihrung stehen, so dass die Spulen sich simmtlich zugleich
drehen und die Wangen zum Ersetzen der vollen Spulen durch leere
ebenfalls gleichzeitig bewegt werden kopnen. Die Maschine ist von
einem (Gehiuse umgeben, durch welches ein Strom warmer Luft zum
Fortfilhren der Aether- und Alkoholdimpfe geleitet wird, welche sich
aug den Collodiumfiden entwickeln. Um den Aether und Alkohol
wiederzugewinnen, lidsst man die mit den Didmpfen gesittigte Luft,
welche das Gehduse oben verlassen, andere Condensationsgefiisse
darchstromen, von welchen des erste mit einer concentrirten Kalium-
carbonatlésong und das zweite und dritte mit concentrirter Schwefel-
sdure gefiillt ist. Ueber der Ldsung von Kaliumcarbonat sammelt
sich der grosste Theil des Alkohols und des Aethers als gesonderte
Schicht an, wihrend die Schwefelsiure den Rest absorbirt.

H. Giittler in Reichenstein (Schlesien). Verfahren zur
Herstellung einer formbaren Schmelzmasse aus festen
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Nitrokohlehydraten und festen Nitrokohlenwasserstoffen.
(D. P. 56946 vom 17. December 1889, KI. 39.) Die festen Nitrokohle-
hydrate: Nitro-Verbindungen der Cellulose, der Zucker-, Stirke- und
Gummiarten lost man in geschmolzenen bei gewdbnlicher Temperatur
festen Nitrokohlenstoffen: Di- oder Trinitro-Benzol, -Toluol oder
-Phenol, Mono-, Di- oder Trinitro-Naphtalin, und giesst die Mischung
oder Schmelze in Formen. Sie erstarrt in denselben zu einer harten
knochendhnlichen Masse (gepannt »Plastomenitz), welche gegen Wit-
ternngseinfiiisse unempfindlich ist, sich umschmelzen, giessen, schneiden,
abdrehen, bohren, glitten, walzen und pressen lisst und auch als
Lack oder Glasur aufzatragen sein soll. Durch Zusatz von firbenden
Stoffen zur Schmelzmasse kann man Nachbildungen von Lapis lazuli,
Malachit, Alabaster, Elfenbein oder Korallen erhalten, sowie endlich
durch Zusatz von sauerstoffreichen Salzen, z. B. salpetersauren, chlor-
sauren, {ibermangansauren, chromsauren, pikrinsauren, nitrobenzoé-
sauren oder nitroweinsauren Salzen Explosivstoffe gewinnen, welche
zam Theil rauchschwach oder giinzlich rauchfrei sind. Fiir einen
dem Melinit #hnlichen Explosivstoff schreibt der Erfinder 1 Theil
Collodiumwolle, 5 Theile Dinitrotoluol und Pikrinsiiure oder eines
ihrer Salze vor, andere Gemische von Collodinmwolle und Dinitro-
toluol, welche mit Erdfarben: Zinkweiss, Kreide, Mennige, Zinnober
u. dergl., versetzt sind, werden als Alabaster-Elfenbeinmasge und
Korallen-Porphyr-Imitation beschrieben.

A. Eigeler in Charkow (Ruassland). Dichtungsmittel aus
Steinkohlentheer und Knochenkohle. (D. P. 59244 vom
15. Februar 1891, Kl. 22.) Das Dichtungsmittel besteht aus Stein-
kohlentheer und einem Zuschlage von Knochenkohle, welcher je nach
dem gewiinschten Grade der Formbarkeit mehr oder minder gross
gewihlt und unter Druck und eventueller Beigabe von Gespinnstfasern
mit dem Theer vermengt wird. Durch die Anwendung von Knochen-
kohle als Zuschlag zu dem Theer an Stelle der bisher dazn ge-
branchten Stoffe, wie Thon oder Sand u. dergl. wird nach den An-
gaben des Erfinders die Consistenz und Bindekraft eines derartigen
Dichtungsmittels wesentlich erhéht, insofern als die Knochenkohle
wegen ihrer bekannten Absorptionsfihigkeit gegeniiber Verunreini-
gungen, namentlich organischer Natur beim Vermischen mit Theer
unter Druck den letzteren vollkommen in sich aufpimmt und sich mit
demselben verbindet.

F. Lehner in Augsburg. Verfahren und Apparat zur
Herstellung kiinstlicher Féden. (D. P. 55949 vom 9. November
1889, K1.29.) Die kiinstlichen Fiden werden aus einem Gemisch von
Lésungen hergestellt, welche Copal oder Sandarach, Leindl, Nitrocellu-
lose und die Verbrennung hindernde anorganischen Salze enthalten. Co-
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pal und Sandarach werden in Aether gelost, wozu das Leindl hinzu-
gesetzt wird. Die Cellulose wird behufs leichterer Nitrirung in Kupfer-
oxydammoniakquellen gelassen, dann nitrirt und in Holzgeist gel6st; Na-
triumacetat oder Ammoniaksalze werden in wésserigen Alkohol geldst.
Die drei Losungen werden in dem Verbiltniss gemischt, dass auf 1 kg
Nitrocellulose 200 g Leinsl und 100 bis 200 g Natriumacetat entfallen.
Aus dem Gemisch der Lisungen stellt man dadurch Fiden her, dass
man es aus einer engen Oeffnung auf einen schnell rotirenden Cy-
linder austreten ldsst, welcher oberhalb von einem Ringmantel und
unterhalb von einem Kiihigefiss umgeben ist. Darch die Warme des
Dampfmantels werden die Lésungsmittel aus dem soeben ausgezo-
genen Faden rasch verdampft, so dass er fest wird und die Dimpfe
der Losungsmittel werden infolge der Drebung des Cylindermantels
in den Kihlraum getrieben und hier wieder verdichtet. Man kann
auch einen schon fertigen Faden aus Baumwolle oder Wolle mit ‘in
den Apparat einlaufen lassen.

H. Kirschbaum u. A. Schnitzer in Stendal. Herstellung
einer Ersatzmasse fir Lagermetall. (D.P. 55962 vom 20. Juli
1890, Kl. 39.) Zur Herstellung dieser kittartigen Masse, welche in
Formen gepresst wird, werden Siéigespiine, pulverisirstes Eisen, Graphit
und Porzellanerde mit Firniss und Vaselinél sowie einer geringen
Menge schwarzer Seife vermischt. Die aus solcher Masse gepressten
Lager fiir Eisenbahnwagen sollen mit Seifenwasser statt Oel ge-
schmiert werden.

Desinfection. O. Radmann in Bockenheim bei Frank-
furt a./M. Verfahren zur Darstellung von Pastillen aus
Carbolsinre und Borsidare. (D. P. 55624 vom 16. Juli 1890,
Kl. 30.) Um Carbolsiure bequem in fester Form dosiren zu konnen,
vermischt Radem ann (D. P. 44525) die in feine XKrystalle verwandelte
Carbolsdure mit ungefihr einem Zehntel ibhres Gewichtes reiner Bor-
siure. Hierdurch wird ein lockeres schneeartiges Pulver erhalten,
welches sich leicht in Pastillenform bringen ldsst. Diese haben nun
hoheren Schmelzpunkt und lésen sich leichter in kaltem Wasser auf
als die reine krystallisirte Carbolsiiure, in Folge dessen es beispiels-
weise gelingt, schnell eine dauerhafte 5 procentige wiisserige Carbolls-
sung herzustellen. Nach diesem Patent 55624 wird das zur Dosirung der
Carbolsiure in fester Form besonders geeigpete Gemisch von Carbol-
siiure und Borsiure wie folgt erbalten: Die durch Erhitzen reiner
Carbolsiure erzeugten Ddmpfe werden iiber gleichfalls erhitzte Bor-
siure geleitet; das so erzeugte Dampfgemenge wird in einer gut ge-
kiihlten Vorlage aufgefangen, in welcher sich das Destillat in Form
einer lockeren, schneeformigen Masse ansammelt. Aus derselben wer-
den sodann Pastillen geformt.
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Conservirung. J. Sauer in Elberfeld. Verfahren, fri-
schen Pflanzentheilen deren urspriingliche Geschmeidigkeit
und Form dauernd zu erhalten. (D. P. 56784 vom 17. April
1890, K1. 12.) Die gereinigten Pflanzentheile werden zwei bis drei
Tage in eine lauwarme Sodalésung, die unter Umstéinden einen Zusatz
von kaustischer Soda erhilt, gelegt, sodann mdglichst unter Luftab-
schluss getrocknet und mit Schweineschmalz oder Olivendl eingefettet.
Um so behandelte Pflanzentheile zum Firben oder Bronziren geeignet
zu machen, werden dieselben noch mit einer Dextrin- und Aloélésung
bestrichen.

Diinger. J. W. Lodge in Yorkshire (England). Apparat
zum Zerkleinern, Mahlen und Mischen von stidtischem
Abgingen behufs Verarbeitung derselben auf Diinger.
(D. P. 56659 vom 25. Mai 1890, Kl. 16.) Der Apparat besteht aus
einer Anzahl tiber einander angeordneter Sichte- und Zerkleinerungs-
vorrichtungen nebst einer Mischvorrichtung fiir die festen und fliassigen
Abginge.

Papierfabrikation. A. F. Tolle in Vienenburg. Ver-
fahren zur Herstellung lang- und zdhfasrigen Holzschliffs.
(D. P. 56107 vom 31. Januar 1890, Kl 55.) Das geschilte und
zerkleinerte Holz wird mit einer kalten Lauge, die ans Portland-
cement, Holzasche und Chlornatrium herstellt ist, etwa 10 Stunden
unter einem Druck von 5 Atmosphiren getrinkt. Das so behandelte
Holz wird dann auf einem Schleifstein zerkleinert und einer Reinigung
unterworfen, um danach behufs Verarbeitung za Papier oder Pappe
aunf Filzwalzen abgelassen zu werden.

Berlin, der 15. November 1890.

Gespinnstfasern. Br. Beyer in Grossenhain. Verfahren
der Behandlung von Rohseideabfillen zur Herstellung von
Unterzeug. (D.P. 57059 vom 14, Juni 1890. KL 8.) Die aus Roh-
seideabfillen oder Bouretteseide hergestellten Garne oder Gewebe, aus
denen Gesundheitsunterkleider hergestellt werden sollen, werden zur
Entfernung des unangenchmen Seidenbastgeruches etwa 20 Tage lang
abwechselnd in Seifenbidern gekocht, nach Bestreuen mit déinnenx
Schichten Kochsalz (Chlornatrium) gedimpft und der Rasenbleiche aus-
gesetzt. Das Kochsalz 18st sich beim Déimpfen und durchdringt die
Seide vollstindig; seine Wirkungsweise ist nicht niiher aufgeklirt,

Brenn- und Leuchtstoffe. C.Liihrig in Dresden, J.A. Yeadon
und W. Adgie in Leeds (England). Rotirende Retorte. (D. P,
56399 vom 24, Mai 1890. Kl. 26.) Die rotirende Retorte hat eine
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conische Gestalt und in ihrem Innern Rippen, die nach dem weiteren
Ende der Retorte, dem Entleerungsende, allmiblich auslanfen. Diese
Construction bietet folgende Vortheile: Bei der Rotation der Retorte
halten die Rippen die zu destillirende Kohle zwischen sich und heben
dieselbe bestindig mit aufwirts, worauf die Kohle niederfsllt, wodurch
sie locker und aufgebrochen und das Entweichen der Gase bedentend
beschleunigt wird. Gleichzeitig schieben die Rippen bei der conischen
Gestalt der Retorte die Kohle allmihlich in der Lingsrichtung der
Retorte zn ihrem Anustrittsrohr, wobei die Destillation alsdann vor sich
geht. — Die gasdichte Verbindung wird bei dieser Retorte in folgen-
der eigenthiimlicher Weise hergestellt:

Das Ende der Retortenhiilse ist abgedreht und so beschaffen, dass
dasselbe in einer ringférmigen Nuth einer Verschlussplatte rotirt. In
dieser Nuth ist ein Liderungring aus Asbest angebracht. Zwischen
dem Boden der Nuth und dem Ring ist eine Dampfkammer vorge-
sehen, in welche Dampf unter Druck eingefiibrt wird. Der Dampf-
druck presst die Liderung gegen die Verschlussplatte, gestattet jedoch
eine Ausdebhnung und Zusammenziehung der Liderung und bewirkt so
eine gasdichte Verbindung,

Er. J. Jerzmanowski in New-York (V. St. A.). Apparag
zur Erzeagung von Leuchtgas. (D. P. 56400 vom 3. Juni 1890.
Kl. 26.) Der Apparat, in welchem durch Einwirkung von Kalk auf
Wasserdampf und Kohlenwasserstoffe Leuchtgas erzeugt werden soll,
besteht aus einer in einem Ofen gelagerten, zusammengesetzten Re-
torte, einer wagerechten Retorte und senkrecht in dieselbe eingesetzten
Retorten. — Die gesammten Retorten werden mit Kalkstein beschickt
und erhitzt. Sobald der Kalkstein in gebrannten Kalk umgewandelt
ist, wird ein Gemenge von Wasserdampf und Oel in die wagerechte
Retorte durch ein durchlochertes Roar eingespritzt. Die hierbei ge-
bildeten Dimpfe und Gase durchstreichen dann die dritten Retorten,
um hier in permanentes Gas umgewandelt zu werden. — Die eigent-
liche Gaserzeugung erfolgt also in der wagerechten Retorte, und die
senkrechten Retorten dienen dazu, um das Gas permanent zu machen.
Das Oel kann bei diesem Process noch, bevor es in die Kalkretorten
eintritt, iiberhitzt werden.

A.Coze in Reims (Frankreich), Beschickungsvorrichtung
fir geneigtliegende Retorten. (D.P. 56482 vom 16. Qctober 1890.
Zusatz zum Patente 33959 vom 28. Mirz 1885. Ki. 26.) An Stelle
der in dem Hauptpatent zur Beschickung verwendeten einzelnen an
die oberen Retortenenden fest angeschlossenen Fiilltrichter kommt jetzt
ein einziges Fiillrohr in Aowendung, das senkrecht beweglich an
einem Wagen so aufgehiingt ist, dass sein gekriimmtes Mundstiick nach
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und nach vor die oberen Oeffnungen simmtlicher zu beschickender
Retorten angeschlossen werden kann. Dies Fiillrohr ist auf der den
Retortenmiindungen zugekebhrten Seite mit sich selbst schliessenden
Klappen versehen, von denen bei Beschickung irgend einer Retorte
immer eine vor einen Zufiibrungstrichter kommt, in welchem das Be-
schickungsmaterial fiir die betreffende Retorte entleert wird. Das
darch den Trichter in das Fillrohr einfallende Material &ffnet die vor
ersterem befindliche Klappe des letzteren vermdge seines Gewichtes.

Gebr. Burgdorf in Altona. Continunirlich arbeitender
Ofen zur Trocknung und Verkokung von Braunkohlen, Lig-
niten, moorartigen Kohlen und Torf. (D.P. 56492 vom 12. Sep-
tember 1890. Kl. 10.) Die Verbrennung der im Ofen sich bildenden
Schwelgase erfolgt in mehreren fibereinander in den Ofen einge-
bauten Gasverbrennungskammern, aus denen dann die verbrannten
heissen Gase direct in die anliegenden Kohlenschichten austreten, die-
selben durcbstreichen und ihre Wirme in directer Beriihrung mit den
Kohlen an diese abgeben, um schliesslich ans der obersten Zone des
Ofens, mit Wasserddmpfen beladen, zu entweichen.

O. BEckbardt in Berlin. Verfahren zur Herstellung von
Steinkohlenbriquets auf kaltem Wege. (D. P. 56793 vom
7. Juni 1890. Ki. 10.) Das zu briquetirende Kohlenklein wird mit
einer auns Holzkohlenpulver, Wasserglas und Zinkoxyd bestehenden

Masse versetzt und dann unter hohem Druck in kaltem Zustande in
Formen gepresst.

Bleichen, Firben. K. E. Klimosch und Fr. C. Weiss in
Wien. Verfahren zum Firben mit Anacardiumextract. (D.
P. 55247 vom 12. December 1889. Kl. 8.) Das Verfahren dient be-
sonders zur Herztellung von Untergrundausfirbungen fir die Indigo-
firberei, um an Indigo zu sparen. Man taucht die Gewebe eine halbe
Minute in Apacardiumextract, presst sie recht kriftig aus, behandelt
sie dann 2 — 5 Minaten in einem heissen Bade von Caliumbichromat
oder Kupfer- bezw. Bisenvitriol oder Soda und wischt in kaltem
Wasser aus. Die erhaltene sduore-, licht-, luft- und waschechte Aus-
firbung ldsst sich wie Indigo durch Salpetersiiure abziehen, wobei die
Farbe in Gelb iibergeht. Auch die spiiter aufgesetzte Indigofirbung
ist vollsténdig echt. Das Anacardiumextract wird aus den zerkleiner-
ten Friichten der Biume Anacardium orientale oder A. occiden-
tale durch Ausziehen mittelst Alkohol gewonnen.

W. Elbers in Hagen i/W. Verfahren zum Aetzen von
Azoroth auf Kiipenblau. (D.P. 55779 vom 13. Mai 1990. KI. 8.)
Das in der Indigokiipe blau grundirte Gewebe klotzt man nach dem
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Waschen und Trocknen mit einer alkalischen Lésang von §#-Naphtol
unter Zusatz von Tirkischrothdl und bedruckt es am folgenden Tage
mit einer Aetzpaste, welche als Aetzmittel Kaliumchromat in Form
von sogenannter Chromverdickung und als Chromogen diazotirtes
Amidonzobenzol, sowie geringe Mengen Natronsalpeter, essigsauren
Kalk, essigsaure Thonerde und Zinnsalz enthilt. Die Chromverdickung
wird aus Kaliumbichromat, Soda, Traganthsehleim und Ammoniak be-
reitet. Nach dem Drucken wird das Gewebe kurze Zeit mit lau-
warmer verdiinnter Schwefelsdure oder Oxalsiure behandelt. Der so-
fort nach dem Drucken direct auf der Faser erzeugte Azofarbstoff
erscheint wegen des blauen Untergrundes zunichst in brauner Farbe
und tritt erst bei der Entwicklung mit Siure, bei welcher in bekannter
Weise durch die in Freiheit gesetzte Chromsiure der Indigo an den
bedruckten Stellep fortgestzt wird, klar in rother Farbe aunf blauem
Grunde hervor., Unter den vom Erfinder untersuchten Diazoverbin-
dungen erwies sich nur das diazotirte Amidoazobenzol gegen Chrom-

sdure so bestéindig, dass es in dieser Weise auf Indigoblan geiitat
werden kann.

Kalle & Co. in Biebrich a. Rh. Verfahren zum Férben von
Leder und anderen gerbstoffhaltigen Stoffen mit Hilfe von
Diazo- bezw. Tetrazoverbindungen aromatischer Amine.
(D. P. 55837 vom 21. Februar 1890. K1. 8.) Werden gerbstoffhaltige
Stoffe wie Leder, Jute, Cocosnussfaser, Holz oder mit Tannin, Sumach,
oder Catechu priparirte Baumwolle oder Seide mit wisserigen Losun-
gen von Diazo- bezw., Tetrazoverbindungen aromatischer Amine
getrinkt, so erzengen dieselben mit dem Gerbstoff auf der Faser Azo-
farbstoffe von gelber oder brauner Farbe. Als solche Amine finden
Verwendung: Anilin, ¢- und p-Toluidin, kiufliches Xylidin, m- und
p- Nitroanilin, Nitro-o- und p-toluidin, Nitro-m- und p-xylidin, Dini-
troanilin, «- und $-Naphtylamin, p-Phenylendiamin, Amidoazobenzol
und -toluol, Benzidin, Tolidin, Sulfanilsiure und Toluidinsulfosiure.
Um z. B. lohgares Leder gelb zu firben, versetzt man 9.3 kg Anilin
mit 24 kg Salzesure und 100 bis 1000 Liter Wasser und weiter unter
Umrithren und Abkihlen mit der Ldsang von 7 kg Natrinmnitrit in
der dreifachen Menge Wasser und bestreicht mit der erhaltenen Lé&-
sung das Leder, welches vorher mit einer 1 bis 10procentigen Ldsung
von Natriumacetat getrinkt waurde.

P. Jaeger in Essliogen. Verfahren zur Herstellung von
imitirtem Nussbaumholz. (D. P. 55939 vom 31. August 1890.
Kl 38) Das zu firbende Holz wird in geschnittenem Zustand in
einem luftdicht zu verschliessenden Raume unter lagenweiser Zwischen-
schichtung von frischer Nussbaumrinde aufgeschichtet und 10 bis 14
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Tagen der Einwirkung von Wasserdampf ausgesetzt. Derselbe 16st
bierbei die dunklen Farbstoffe der Nussbaumrinde auf und fihrt sie
den Brettern zu, welche dieselben anfsaugen. Um auch die dunklen
Schattirangen und Masern des Nussbaumholzes nachzuahmen, legt
man auf die betreffenden Stellen der Bretter schmale Streifen aus
Nussbanmrinde, welche mit einem Gemenge von Ebenholzbeize und
Eisenfeilspiinen bestrichen sind.

Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer & Co. in Elberfeld.
Neunerung im Verfahren zur Herstellung licht- und seifen-
dichter Firbungen mittelst der den Diamidodiphenol-
ithern entstammenden Farbstoffe. (D.P. 52873 vom
24, August 1889. II Zusatz zum Patent 50463 !) vom 17. Febraar
1889, Kl. 8). Die Nachbehandlung der Ausfirbungen mit Kupfer-,
Nickel- und Zinksalzen zu dem Zwecke, die Widerstandsfihigkeit gegen
Licht und Waschmittel zu erhdhen, wird jetzt auch auf diejenigen
Farbstoffe ausgedehnt, welche durch Einwirkung von Tetrazodiphencl-
#ither auf diejenigen Dioxynaphtalinmonosulfosiaren erhalten werden,
welche durch Verschmelzen der a-Naphtoldisulfosiiure S des Patentes
40571 ?) und der B-Naphtoldisulfosiure F des Patentes 44079 3) ent-
stehen. Die betreffenden Ausfirbungen mit Kupfersalzen sind griin-
blau und mattblau.

F. Mommer & Cie. in Barmen-Rittershansen. Verfahren
zum Firben vom Anilinschwarz. (D.P. 56090 vom 21. No-
vember 1889, Kl 8). Beim Firben von Anilinschwarz nach bekannten
Verfabren mit Hiilfe von Anilinsalzen und Oxydationsmitteln, speciell
Chromaten, sollen nach diesem Patent solche Kérper zugegeben werden,
welche von den Oxydationsmitteln sofort gefillt werden und infolge-
dessen die Anilinsalze mitreissen und auf der Faser festhalten z. B.
Albumin, Casein oder Leim. Beispielsweise setzt man zu einer 10pro-
centigen Leimlosang 20 pCt. salzsaures Anilin, trinkt mit dem Ge-
misch, welches auch in der Kilte ganz diinnfliissig bleibt, die schwarz
za firbenden Gewebestoffe, presst und schleudert die iiberschiissige
Lésung ab und taucht die Gewebe dann in eine Losung von Chrom-
siure oder deren Salzen und Kupfer- und Eisenoxydsalzen bezw.
Chloraten oder Manganaten.

H. Thies in Laaken bei Rittershausen, Rheinland und E.
Herzig in Reuntlingen, Wiirttemberg. Neuerung im Bleich-
process. (D.P. 56705 vom 18. Juli 1890, Kl. 8). Die Faserstoffe

1) Diese Berichte XXIII, 3, 183 und 673.
9) Diese Berichte XX, 3, 667.
%) Diese Berichte XXI, 3, 767.
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werden vor dem Biuchprocess durch einen Zusatz von Flusssiure ge-
siuert und darauf gedimpft, zu dem Zwecke, die Kieselsiure und die
Beimischungen der die Baumwollfaser bildenden Cellulose, z. B. das
Protein des Zelleninhalts, verholzte Membrane, Egrenirschaalen, Bast-
und Korkbestandtheile fiir die Lésung vorzubereiten und die Wirkung
der Salzsiure oder Schwefelsiure, welche man beim Biuchen anwendet,
zu verstirken.

Org. Verbindungen, verschiedere. Firma Dr. F, v. Heiden
Nachfolger in Radebeul bei Dresden, Verfahren zur Dar-
stellung von Phenoldicarbonsiureestern und der ent-
sprechenden Sduren. (D. P. 56621 vom 13. August 1891, KI. 12).
Tn den Alkylestern der drei Oxybenzoésiuren kann der Wasserstoff
des Hydroxyls durch Alkalimetalle ersetzt werden; diese salzartigen
Verbindungen lassen sich trockeu darstellen, ohne dass eine Verseifung
der Ester eintritt. Behandelt man die ganz trocknen Verbindungen
in einem Autoclaven unter Druck bei 1400 bis 180° C. mehrere Stunden
mit Kohlensdure, 8o entstehen in der gleichen Weise wie die Salieyl-
siure aus den Alkaliphenolaten durch Einwirkung der Kohlensiure,
die Alkalisalze der sauren Ester der Phenoldicarbonsiduren. Der In-
halt des Autoclaven nach der Operation 13st sich in Wasser, und aus
der filtrirten Lésung féllt ein Zusatz von Mineralsiduren die Oxyester-
siuren aus. Durch Abspaltung des Alkyls vermittelst Salzsiiure oder
auf andere Art werden die freien Phenoldicarbonsiuren (Oxyphtal-
siiuren) aus diesen Oxyestersiuren gewonnen. KEs entsteht:

1) aus dem sogen. gaultheriasauren Natrinm die 8- Oxyisophtal-

sdure;

2) aus dem natriummetaoxybenzoésauren Aethylester die Oxytere-

phtalsiiure;

3) aus dem natriumparaoxybenzoésauren Aethylester die «-Phe-

noldicarbonsiure,

Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer & Co. in Elberfeld.
Verfahren zur Darstellung von Isobutyl-Phenol- bezw.
Kresoljodiden. (D. P. 56830 vom 2. November 1890. IV. Zusatz
zum Patente 49739 1) vom 9. Mirz 1889, Kl. 12). Nach dem Ver-
fuhren des Hauptpatentes, Anspr. 1, werden dargestellt: p-Isobutyl-
phenoljedid, p-Isobutyl-m-Kresoljodid und p-Isobutyl-o-Kresoljodid, in-
dem an Stelle der dortgenannten Phenole hier p-Isobutylphenol, p-Iso-
butyl- m-Kresol- und p-Isobutyl-o-Kresol gesetzt wird.

Fette und Oele. R. Krause in Wittenberge. Verfahren
zur Darstellung von Schmier- und Einfettungs8len aus
dinnflissigen Mineralélen. (D. P. 55950 vom 16, Januar 1890,

5y Diese Berichte XXIII, 3, 77 und XXIV, 3, 104 und 105.
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Kl 23) Eine Losung bezw. Emulsion von Wollfett in Kali- oder
Natronlauge wird mit concentrirter Alaunldsung gefillt, wobei eine
braune, weiche, schwammige, klebrige Masse erhalten wird, welche
als » Aluminiumlanolate bezeichnet wird. Diese Masse wird durch
Abpressen und Waschen mit heissem Wasser von Salz und Seife
befreit, getrocknet und dann in den Mineralélen, welche zu Schmier-
olen verdickt werden sollen, unter Erwiirmen aunfgelost. 1 Theil
Aluminiumlanolat liefert noch mit 14 Theilen diinnfliissigen schottischen
Mineraléls vom specifischen Gewicht 0.855 bis 0.860 ein Schmier-
oder Einfettungsél von der Zihfliissigkeit des Baumdls.

A. Seibels in Berlin. Verfahren zur Herstellung von
braunem Schwefellanolin. (D. P. 56491 vom 1. August 1890,
KL 23.) Man erhitzt das Lanolin mit etwa 20 pCt. Schwefelblumen
auf 1209 wobei sich der Schwefel grosstentheils aafldst, giesst von
dem Rest geschmolzenen Schwefels ab und erhitzt weiter auf etwa
230° wobei unter Briunung und Entwickelung von Schwefelwasser-
stoff das Schwefellanolin entsteht, welches sich, wie das Wollfett,
mit einer grofsen Menge Wassers zu einem haltbaren Gemisch ver-
reiben lisst. Das Schwefellanolin soll als Zusatz zu Seifen und als
Raupenleim verwendet werden.

B. Herrnhut in Turin. Mit Dampfstrahlvorrichtungen
versehener Apparat zur Zersetzung von Fetten in Fett-
siuren und Glycerin. (D. P, 56674 vom 24. Juni 1890, KIl. 23.)
Um bei der Zersetzung der Fette durch heisses Wasser oder Dampf
die Reaction zu beschleunigen, wird in diesem Apparate eine ununter-
brochene Circulation und Zerstiubung der Fetimasse hervorgerufen.
Durch einen der mit Hochdruckdampf gespeisten Dampfstrahl-Injectoren
wird die Masse aus dem unteren Theil eines verticalen Cylinders an-
gesaugt und zerstiubt in den Apparat geschleudert; ein zweiter In-
jector saugt die Fettmasse ununterbrochen aus dem Apparate ab und
driickt sie in eine Kiihlschlange, und ein drittér Injector mischt die
ans dem Kiihler kommende Fettmasse mit Dampf und blist sie zer-
stdubt wieder in den Cylinder ein. Durch die Kiihlschlange soll die
Dampfspannung der Masse vermindert werden; als Kiihlmittel wird
Glycerinwasser verwandt, welches beim Kiihlen gleichzeitig concentrirt
wird. Zur Zersetzung einer einmaligen Beschickung des Apparates
sind angeblich nur 11/3—2 Stunden erforderlich, wihrend man bisher
67 Stunden rechnete.

A. Seiffert in Frankenstein. Talg- und Wabenschmelz-
apparat. (D. P. 56585 vom 11. October 1890, Kl. 23.) Dieser
Schmelzapparat besteht aus drei in einander gesteckten Kesseln, von
welchen der dussere ein Wasserbad bildet und der innere, gelochte
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die auszuschmelzende Masse enthiilt. Dieselbe wird von dem durch
die oben gelochte Wandung des zweiten Kessels aus dem Wasserbade
eintretenden Dampf erhitzt, so dass das Fett oder Wachs geschmolzen
in den zweiten Kessel fliesst, von wo es darch einen Hahn in einen
Sammelbehiilter abgelassen wird. Das in den Riickstinden noch
vorhandene Fett oder Wachs wird mittelst einer Kolbenscheibe mit
Handspindel ausgepresst.

Société des parfums naturels de Cannes in Paris, Ver-
fahren, die durch Extraction mittelst fliichtiger Lésemittel
gewonnenen Fette oder Qele durch Behandlung mit Luft-
leere und Wasserdampf vom Losungsmittel zu befreien.
(D. P. 58988 vom 18. Mirz 1891, Kl 23). Man dampft die Lo-
sung der Fette oder Oele zundchst im Vacuum-Verdampfapparat so-
weit ein, bis in demselben eine Steigerung der Luftverdiinnung und
der Temperatur eintritt und ldsst darauf trockenen Wasserdampf auf
die Losung wirken, wobei man sie auf einer Temperatur hilt, welche
die Verdichtung desselben ausschliesst. Auf diese Weise verhiitet man
die sonst leicht eintretende Bildung von Emulsionen von Fetten oder
Oelen und Wasser, welche Lisungsmittel zuriickhalten und den Oelen
ein triibes Aussehen ertheilen.

H. Nérdlinger in Frankfurt a/M. Verfahrep zaur Reini-
gung von Pflanzendlen. (D. P. 58959 vom 9. November 1891,
Kl. 23). Zar Reinigung der frischen Pflanzenile von schleimigen Be-
standtheilen werden zun#ichst besondere Reinigungsdle hergestellt, in-
dem man die Zink-, Cadmium-, Eisen-, Mangan-, Blei- oder Kupfer,
Salze von hoheren Fettsiuren oder von Harzsiuren: Abietinsiure-
Sylvinsiure, Pimarséiure oder von Benzoésiure oder ihrem Homologen
in 10-—20 Theilen Oel unter Erwirmen bis etwa 150°C, lost, die
Lésung abkiihlen ldsst und die klare Fliissigkeit von den ungeldsten
Verunreinigungen abzieht. Die zu reinigenden Pflanzendle vermischt
man mit ungefihr 5—10 pCt. von einem dieser Reinigungsdle, wobei
sich nach einiger Zeit aus den schleimigen Bestandteilen der Oele
und der Metallsalze der Reinigungsle Niederschlige bilden, von
welchen man die gereinigten klaren Oele abzieht.

Holz. P. Heidemann in Berlin. Verfahren zur Herstel-
lung von Relief-Intarsien und geprigter Lederimitation.
(D. P. 56884 vom 11. Juli 1890, Kl. 38). Das Holzfournier, aus
welchem die Nachbildung hergestellt werden soll, brennt man zuerst
in einem Theil seiner Fliche nach einem Muster und préigt darauf
einen Theil der Platte: den gebrannten oder den nicht gebrannten Theil,
swischen entsprechenden Metallplatten, welche ein Eingravirung und Re-
liefausbildung in der Umwandung der Pressform besitzen, Oder es
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erhilt auch der zweite Theil der gebrannten Fournierplatte eine von
der Reliefauspressung verschiedene Ausprigung durch kleine narben-
artige Vertiefungen und ErhShungen der Pressplatte, um das Aus-
sehen von gepriigtem doppelfarbigen Leder hervorzurufen.

Farben. J. Curtius in Duisburg. Verfahren und Ein-
richtung zur Herstellung von Ultramarin. (D.P. 58779 vom
5. November 1890, Kl. 22). Das innige Gemenge der zerkleinerten
Rohmaterialien wird in einem metallenen Behilter erhitzt. Dieser ist
auf der Innenseite mit einer undurchlissigen Fiitterung von feuerfestem
Cement oder Thonerdesilicaten, Koks, Graphit unter Anwendung
eines verkohlbaren organischen Bindemittels, wie Dextrin, Syrup dber-
zogen, um dadurch eine Vermischung der aus den metallenen Be-
hiltern entweichenden gasformigen, flichtigen nund fliissigen Producte
mit den Heizgasen zu verhindern, eine Wiedergewinnung der ersteren
gu ermdglichen nnd durch die gute Wirmeleitungsfihigkeit der Ge-
fisswandungen eine gleichmissige Erhitzung der Beschickung und ein
gleichmiissiges Product bei geringem Brennmaterialverbrauch zu er-
zielen. Der zur Ausfiihrung des Verfahrens dienende Retortenofen
besteht aus einer Anzahl von metallenen Retorten, welche simmtlich
innen mit einem dichten feuerbesténdigen und chemisch widerstands-
fihigen Ueberzug {iberkleidet, an einen Kiihl- und Oxydationsranm
sowie an Absorptionsgefisse oder an eine Bleikammer angeschlossen
und event. mit einem verschliessbaren Luftzufiihrungsrobr versehen
sind, um die Oxydation des Ultramarins je nach Bediirfniss in dem
Retorten- bezw. Kiihlraum vornehmen, die entweichenden, mit den
Heizgasen sich sonst vermischenden Gase und fliissigen Producte auf-
fangen und auf diese Weise den Schiirprocess ohne Unterbrechung
fortfihren zu koénnen.

Nahrungs- und Genussmittel. Ch. L. Jeunet Ainé in Paris.
Verfaren zur Gewinnung von Lab. (D.P. 56460 vom 5. Mirz
1890, KI' 53.) Kilbermagen werden 24 Stunden mit Wasser behandelt
und darauf bei einer Temperatur, welche 60— 669 C. nicht tiber-
schreiten darf, der Destillation unterworfen. Das Labferment soll
hierbei in das Destillat iibergehen.

Ed. Schramm in Cbarlottenburg und A. Chechong in
Berlin. Verfahren zur Herstellung von Daunerbrod. (D.P.
56215 vom 7. October 1890, Kl. 2.) Die warmen Brode werden
unter Ausschluss der dnssern Luft in dicht zu verschliessende Kisten
gepackt, wobei vor, wihrend und nach der Verpackung die heisse
sterilisirte Backofenluft durch die Kiste gesaugt wird.

E. Suchgland in Halle a. 8. Verfahren zur Herbei-

fihrung einer sicheren Gihrung. (Fermentation) in Ta-
baken jeder Sorte. (D. P. 56539 vom 8. Juli 1890, Kl 79.)
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Durch Uebertragung von geziichteten Gahrungserregern, die von fer-
mentirtem Tabak gewonnen sind, wird in Tabaken jeder Sorte die
Gihrung sicher hervorgerufen oder schon bei vorhandener Géhrung
beliebig verstiirkt.

J. F. H Gronwald und E. H. C. Oehlmann in Berlin.
Sterilisirungsapparat fir Mileh und dergl. (D. P. 56508
vom 16, April 1890, KL 53.) Die Erfindung bezieht sich auf eine
Ausfiihrungsform des durch Patent 537781) geschiitzten Sterilisir-
apparates.

Paul und Ingwersen in Husum. Conservebiichse. (D.P.
56561 vom 31. August 1830, Kl. 53.) Die Conservebiichse besteht
aus einer Aussenbiichse und einer Innenbiichse. Letztere ist rings-
herum, sowie im Deckel und Boden durchlocht. Der Abstand zwi-
schen Aussen- und Inpenbiichse ist in geeigneter Weise gesichert. Die
mit einem lose eingelegten Deckel verschliessbare Innenbiichse wird
mit der betreffenden Conserve gefiillt, welche bestindig von Fliissig-
keit umgeben bleibt.

C. Weigelt in Berlin. Verfahren zur Bereitung von
Kraftfutter. (D.P. 56982 vom 10. Januar 1890, KL 53.) Riiben-
schnitzel, Piilpe, Biertreber und #hnliche Abfallstoffe sollen durch
Mischen mit Fischfleisch oder Fischabfillen an Protéin bezw. Fett
angereichert werden. Die Mischung wird getrocknet und um den
hierbei anftretenden Thrangeruch zu beseitigen, wird dem zerkleinerten
Fischmaterial vor dem Trocknen !/; bis 1 pCt. Aetzkalk oder Aetz-
natron zagesetzt.

G. Calov in Koschentin. Metallisches, zerstiunbungs-
fihiges Insecten-Vertilgungsmittel. (D.P.55321 vom 20. Juli
1890, K1. 45.) Das Mittel besteht aus einer Mischung von ungefihr
85 pCt. Zinkstaub mit 15 pCt. Magnesiumcarbonat.

P. Leonardi, P. Zen fu Guiseppe und G. Sardi in Venedig.
Mittel zur Vertilgung von Insecten. (D.P. 57108 vom 26. Oc-
tober 1890, Kl. 45.) Das Mittel besteht aus einem Extracte von
Chrysantemumpulver, wobel Wachs, Fette und feste Kohlenwasser-
stoffe, mit dem Extracte gemischt, in die Form von Réiucherkerzen
gebracht werden, wihrend die Fliissigkeiten oder aus dem Extracte
gewonnene Krystalle zerstdubt oder verbrannt werden.

Giihrungsgewerbe. W. Genge in Gr. Schmiickwalde,
(Ostpreussen). Hefen- und Géhrbottichkihler, (D. P. 55575
vom 3. Juni 1830, Kl. 6.) Dieser Kiihler ist nach Art der durch
das Kiihlwasser bethitigten Rihr- und Kiihlapparate eingerichtet.

1) Diese Berichte XXIV, 3, 228,
Berichte d. D. chem. Gesellschaft, Jahrg. XXIV [69]
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H. Pfeil in Cronberg b. Frankfurt a./M. Apparat zum
Ausbreiten eines Klirmittels liber Flissigkeiten. (D. P.
55992 vom 7. Juni 1890, Kl. 6.) Der Apparat hesteht aus einem
Trichter, dessen seitlich gebogener Fuss am Ende geschlossen und
seitlich gelocht ist und in das Fassinnere gesteckt wird. Durch diese
Oeffnungen strémt das Klirmittel aus. Durch regelméissiges Drehen
wird ein gleichmissiger Schleier des Klirmittels fiber die Fliissigkeit
ausgebreitet.

J. A. H. Hasbrouck in Plainfield (V. St. A.). Verfahren
upd Apparat zum Altmachen alkoholhaltiger Fliissig-
keiten. (D.P. 56305 vom 11. Januar 1890, KI. 6.) Die erwirmten
alkoholhaltigen Fliissigkeiten werden mit Sauerstoffgas in einem luft-
dichtschliessenden, mit verkohlten Winden versehenem Holzgefisse
behandelt. In letzterem sind im rechten Winkel Arme angeordnet,
welche bei der Drehung des Gefisses die zu behandelude Flissigkeit
heben und in feiner Vertheilung durch das im Behdlter befindliche
Sauerstoffgas zuriickfallen lassen.

Fr. Kénig in Turin (Italien). Verfahren und Apparat
zur Herstellung von Schaumwein. (D. P. 56999 vom 10. Aungust
1890. KI1. 6.) Das Verfahren besteht darin, dass man den Wein,
wiihrend der letzten Gihrung durch Filtrirmaterial, welches innerhalb
des Gihrgefisses selbst oder in einem damit verbundenen Behilter
angeordnet ist, in den unteren Theil eines Abfiillgefisses strimen
lisst, dessen oberer Theil zur Druckausgleichung mit dem oberen
Theil des Gihrgefisses verbunden ist.

J. Richter in Biitzow. Pasteurisirungsapparat. (D.P.
57001 vom 15. August 1890, Kl. 6.) Der Apparat besteht aus einer
Batterie von vier Kisten, von welchen zwel zum Erhitzen und zwel
zum Kihlen des Bieres dienen. Die Einrichtung ist ohne Zeichnung
schwer zu beschreiben.

Zucker. H. Koch in Halle a. 8. Verfahren zur Behand-
lung von Kokspulver zur Erhéhung seiner Entfirbungs-
kraft. (D.P. 55922 vom 13. Mirz 1890, Kl 89.) In 3 Theilen ge-
schmolzenen Aetzalkalis oder Alkalicarbonats werden 2 Theile ge-
mahlenen Koks, z. B. Braunkohlenkoks eingeriihrt, worauf das
Gemisch unter gutem Riihren etwa 20 Minuten lang auf Rothgluth
erhalten wird. Die erkaltete und zerkleinerte Schmelze wird mit
heissem Wasser ausgewaschen, mit Salzsidure schwach angesiuert,
wieder ausgewaschen und getrocknet. Durch ein solches Priparat
sollen Abwisser aus Theerschwelereien, Kloakenwisser sowie ge-
schmolzenes Paraffin kriftig entfirbt werden. Durch das Schmelzen
mit Alkalien werden vermuthlich Silicate, welche die Kohle im Koks
umbhiillen und in Folge dessen ihre Wirkung beeintrichtigen, beseitigt.
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A. H. J. Bergé in Briissel. Verfahren zur Umwandlung
stirkehaltiger Substanzen in Stirkegummi oder Dextrin.
(D. P. 55868 vom 27. April 1890, Kl 89). Die stiirkehaltigen Sub-
stanzen werden vollstindig trocken in einer Atmosphire von Schweflig-
sdure-Anhydrid unter Druck auf 120—190° C. erhitzt, je vachdem
das Stirkegummi nur in heissem oder schon in kaltem Wasser 16slich
sein soll. Die Hoéhe des Drucks kann durch Einpumpen von schweif-
liger Siure oder einem andern Gas gesteigert werden.

H. Brackebusch in Berlin. Verfahren zur Herstellung
heller Kartoffel-Trockenpiilpe. (D.P. 56558 vom 13. December
1889, Kl. 89.) Der Piilpe wird vor dem Trocknen Essigsiure zu-
gesetzt; dieselbe verhindert, wie die Mineralsiuren, dass die Piilpe
schwarz wird, ohne jedoch, wie jene, die Stirke und das Zellengewebe
erheblich chemisch zu veriindern, und verfliichtigt sich beim Trocknen
fast vollstindig wieder.

E. Pechnik in Gross-Peterwitz bei Ratibor, C. Bégel in
Brieg und S. Stein in Gross-Peterwitz. Verfahren zur Rei-
nigung von Zuckerlésungen mittelst Wasserstoffsuperoxyds.
(D. P. 56466 vem 22. April 1890, Kl. 89.) Die kalkhaltigen Syrupe
und Melassen werden mit /5 bis 5 pCt. Wasserstoffsuperoxyd-Lisung
und darauf mit Phosphorsiure und Magnesia versetzt, worauf sie von
dem gebildeten Niederschlage getrennt werden. Die auf die Weise
gereinigten Zuckerlosungen werden zum Decken von Rohzucker und
die hierbei ablaufenden Syrnpe statt Wasserstoffsuperoxyd-Lisung zum
Einbringen in andere zuckerhaltige Fliissigkeiten verwendet. Ferner
versetzt man die Ldsungen mit Salicylsiure, um Zuckerverluste in
Folge von Zersetzungen bei diesem Verfahren zun vermeiden.

L. Wulff in Schwerin i/M. Neuerung beim Verkochen
von Zuckersiften auf Korn. (D. P. 56867 vom 29, Juli 1890,
Kl. 89). Der in den Centrifugen ohne Verdiinnung abgeschleuderte
Syrup sammt dem in ihm enthaltenen Krystallmehl von den vorher-
gehenden Suden desselben Productes wird, nachdem das Einziehen
von Dicksaft in das Vacuum aufgehort hat, in dasselbe eingezogen,
um die Fillungen zu verdiinnen und das Krystallmehl wieder aufza-
16sen, und bei zu grosser Ansammlung von Verdiinnungssyrup wird
ein Theil von demselben, nachdem das Krystallmehl sich abgesetzt
hat, aus dem continuirlichen Betriebe zur Verkochung auf Nachpro-
dukt ausgeschaltet, wihrend der Kochsatz ins Vacuum eingezogen wird.

Sprengstoffe. L. Ochse in Kéln a. Rh. Verschlussvorrich-
tung fiir Sprengpatronen mit Knallgasfillung. (D.P.56202
vom 29. Juli 1390; Zusatz zum Patent 50861 1) vom 16, Mirz 1889,

1) Diese Berichte XXIII, 3, 263.
[69%]
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KL 78.) Um Patronen fir Knallgasfiillung mit dichtem Verschluss
aus Glas herstellen zu kénnen, wird die unter 50861 patentirte Ver-
schlussvorrichtung in der Weise geiindert, dass an der Stelle, wo das
Ende der Patrone mit einem Innengewinde versehen ist, in welches
der das Abschlussventil enhaltende Korper eingeschraubt ist, bei der
neuen Vorrichtung die Glaspatrone unten in ein Aussengewinde endigt,
in welches der glatte, nur oben mit Gewinde und als Spitze mit einem
abgeschliffenen Glaskonus versehene Ventilkdrper eingeschraubt wird.

P. Ward und E. M. Gregory in London. Verfahren zur
Herstellung elektrischer Ziinder. (D. P. 56408 vom 22. Mai
1890, Kl 78.) In die verticalen Durchbohrungen einer Platte werden
Metallstopsel, welche an ihren haubenformig gestalteten Kopfen mit
kleinen Héhlungen fiir die Enden der Leitungsdrihte versehen sind,
eingeschoben, so dass das haubenformige Kopfchen nach oben ge-
richtet ist und tber demselben in der verticalen Durchbohrung noch
etwas Raum frei bleibt. Dieser letztere wird sodann mit einem nicht
leitenden Material, z. B. einer Mischung aus Schlimmkreide und Leim
oder Gummi, ausgegossen. Nachdem diese Masse erstarrt ist, werden
die Stdpsel nach oben gestossen und die mit obiger Mischung ver-
sehenen Drihte herausgenommen. Sie tragen dann an dem nicht
leitenden Theil eine runde Hohlung mit den beiden in dieselbe hinein-
ragenden, von einander isolirten Drahtenden. Diese H&hlung wird
dapnn mit Ziindsatz ausgefiillt, worauf der Ziinder noch eine schiitzende
bezw. isolirende Umhiillung aus der oben genannten Mischung von
Schlimmkreide und Leim ete. erhilt. Vor dem Gebrauch muss die
Drahtschlinge auseinander geschnitten werden.

H. de Chardonnet in Paris. Verfahren und Apparat zur
Gewinnung einer stirkeren und einer schwicheren Salpeter-
siure aus dem von der Nitrirung der Cellulose herriihren-
den Siuregemisch. (D.P. 56655 vom 23. April 1890, KL 78.)
Das Salpetersiiure - Schwefelsiuregemisch wird durch einen Stutzen in
eine erste Blase, welche constant auf ca. 130—170° erhitzt wird,
eingefiihrt; aus derselben destillirt ziemlich reine Salpetersiure ab,
wihrend die gereinigte Schwefelsdure zu Boden sinkt und darch ein
Robr in eine zweite Blase iiberfliesst. Diese zweite Blase wird con-
stant auf ca. 200— 2109 erhitzt; aus derselben destillirt eine schwache
Salpeterséiure ab, wihrend die auf ca. 62° B. concentrirte Schwefel-
giure zu Boden sinkt und dort abgezogen wird.

Dynamit- Actiengesellschaft vorm. A. Nobel & Co. in
Hamburg, Verfahren zur Darstellung von zu Schiesspulver
geeigneter Sprenggelatine. (D. P. 56785 vom 2. Mai 1390; Zu-
satz zum Patent 51471 1) vom 3. Juli 1889, Kl 78.) Das Verfahren

1) Diese Berichte XXIII, 8, 528.
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des Hauptpatentes wird jetzt dahin abgeéindert, dass wasserdurch-
trinkte Nitrocellulose von vorn herein nur mit der erforderlichen Menge
Nitroglycerin, welche in dem Endproduct enthalten sein soll, innig
vermischt wird. Nach eingetretener Gleichformigkeit in der Mischung
lisst man nun in der erwihnten hoheren Temperatur, wie dies im
Hauptpatent beschrieben ist, das Gelatiniren vor sich gehen und
bearbeitet die Masse, gleichfalls wie beschrieben, weiter. Beim Kneten
und Walzen und Pressen in der héheren Temperatur wird das in der
Masse enthaltene Wasser zum grdssten Theil mechanisch entfernts
zum anderen Theil aber daraus verdampft.

H. Kolf in Bonn. Verfahren zur Herstellung eines ge-
fahrlos zuhandhabenden rauchlosen bezw. rauchschwachen
Schiesspulvers. (D. P. 56786 vom 4. Mai 1890, Kl. 78.) Kohlen-
hydrate enthaltende Substanzen aller Art wie: Malzkorner, Malzschrot,
Malzmehl und Abfille aus der Maische, Waldmoos, Schilf, Flechten-
arten, isldndisches Moos, Riibenschnitzel, Johannisbrot, Altheawurzel,
deren Strauchwerk und Blitter, Erdnuss-, Palmkern-, Baumwollen-
samen- und Cocosnussmehl, Poloieho, Farinha de Mandioka, Abfille
aller Art aus der Stirkefabrikation, Brauerei, Brennerei werden in
bekannter Weise mit Salpetersiure und Schwefelsiure, zweckmiissig
bei einer Temperatur von 20 bis 30° C. in Kesseln oder Bottichen,
gewiinschtenfalls unter einem Druck von 2 bis & Atmosphéiren nitrirt,
gewaschen, getrocknet und zerkleinert. Die nitrirten Stoffe werden
sodann durch Behandeln mit Schwefelalkalien unter einem Druck von
ca. 5 Atmosphiiren geschwefelt; nach beendeter Reaction werden die
iberschiissigen Schwefelalkalien durch Auswaschen entfernt. Hierauf
werden die geschwefelten und nitrirten Substanzen noch mit Alkali-
pitrat beladen, indem dieselben nach einem bei 60 bis 80° C. erfolgten
Trocknen in einer etwa 5 bis 20 procentigen Losung von Kalium-,
Natrium- oder Ammoniumnitrat bei gewohnlicher Temperatur 12 Stun-
den lang einem zweckmissig durch Luft- oder Flissigkeitspressung
erzeugten Druck von etwa 4 bis 5 Atmosphéren unterworfen werden.
Um nun das so erzeugte Product in eine kdrnige oder prismatische,
haltbare compacte Form zu bringen, wird dasselbe, nachdem es ein-
mal flott ausgewaschen und getrocknet wurde, mit einer zweckmissig
20 procentigen, selbst noch stirkeren Lésung der Dinitroverbindung
eines der angegebenen Kohlenhydratmaterialien oder von Cellalose
behandelt bezw. getrinkt oder durchfeuchtet, alsdann vermittelst
Pressung zu Kornern, Platten, Prismen in gewiinschter Weise geformt
und getrocknet, wonach es zur Verpackung bezw. zum Gebrauch
fertig ist.

Photographie. W. Rebikow in St. Petersburg. Verfahren,
um Agar-Agar fiir lichtempfindliche Emulsionen geeignet
zu machen. (D, P. 56573 vom 20. Juni 1890, Kl. 57.) Die beim
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Auflésen von Agar-Agar entstehende Firbung, welche sich durch
Filtration nicht beseitigen lisst, wird entweder beseitigt durch ab-
wechselndes Erwirmen und Abkiihlen, wodurch sich die die Tribung
hervorrufenden Theilchen zusammenballen und durch Decantiren ent-
fernt werden kénnen, oder durch Einwerfen von durchkochtem Filtrir-
papier, hygroskopischer Watte oder anderen fasrigen Stoffen, welche
die Theilchen an sich ziehen und gleichzeitig mit denselben entfernt
werden kdnnen.

A. G. Green in Lower Clapton, Ch. Fr. Cross und Ed.
J. Bevan in London. Copirverfahren mitlichtempfindlichen
Farbstoffen. (D. P. 56606 vom 2. September 1890, Kl. 57.) Papier,
Gewebe, Gelatinhéiutchen oder dergleichen werden mit den Diazo-
verbindungen von Thioamidbasen oder deren Sulfosiiuren getrinkt der
Wirkung des Lichtes ausgesetzt. Das entstandene Bild wird durch
Behandlung mit einem Amin, einem Phenol oder einem Derivat der-
selben entwickelt. Die Diazoverbindung, mit welcher das Papier u. 8. w.
getrinkt sein soll, kann auch erst in aus der Firberei bekannter
Weise auf demselben erzeugt werden.

J. Kubse in Hamburg-Eimsbiittel. Vorrichtung zur Er-
zeugung von Magnesiumlicht. (D. P. 56505 vom 3. April 1890,
Kl 57.) Das Einfihrungsrobr reicht bis nahe an den Boden des
Behilters fiir das Maguesiumpulver. Die das Einfihren des Pulvers
in die Flamme bewirkende Druckluft wird durch ein Rohr diber das
Pulver gefiihrt, so dass je nach der Menge der eingefiihrten Druck-
luft eine verschiedene Dauer des Magnesiumlichtes erzielt werden
kann. Zur Abmessung der einzufiihrenden Luftmenge ist in cinem
luftdicht abgeschlossenen Gebduse ein Gummiball gelagert, dessen
Ausdehnung durch Verschieben einer Platte begrenzt werden kann.
Je nach der Ausdehnung des Balles mittelst Druckluft werden ver-
schiedene Mengen Luft ans dem Gehiinse in den Magnesiumbehilter
tibergefiihrt.

A.W.S8chade’s Buchdruckerei (T., Schade) in Berlin 8, Stallschreiberstr 4546,





